E2Servomech,

Spindelhubgetricbe Baureihe MA

Hubgetriebe Baureihe MA mit 1-gangiger Trapezgewindespindel
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

BAUGROSSE MA 5 MA 10 MA 25 MA 50
Belastungskapazitat [kN], (Zug - Druck) 5 10 25 50
1-gangige Trapezgewindespindel Tr 18x4 Tr 22x5 Tr 30x6 Tr 40x7
Achsenabstand [mm] 30 40 50 63
schnell RV 1:4 (4:16) 1:5 (4:20) 1:6 (4:24) 1:7 (4:28)
Untersetzung normal RN 1:16 (2:32) 1:20 1:18 (2:36) 1:14 (2:28)
langsam RL 1:24 1:25 1:24 1:28
RV1 1 1 1 1
Hub [mm] Unter-
je Antriebswellenumdrehung setzung RN1 e e U2k 03
RL1 0.17 0.2 0.25 0.25
RV1 0.21 0.22 0.20 0.18
Anlaufwirkungsgrad Unter- gy 0.16 0.15 0.16 0.15
setzung
RL1 0.13 0.14 0.13 0.11
RV1 0.40 0.41 0.38 0.37
Betriebswirkungsgrad Unter-
bei 3000 min (1) setzung RN1 0.31 0.30 0.30 0.32
RL1 0.27 0.28 0.28 0.26
RVA 3.8 7.2 19.9 441
Anlaufmoment Unter-
bei max. Hubkraft [Nm] setzung RN1 1.2 2.6 8.3 24.8
RL1 1.0 2.3 7.6 18.0
RV1 0.40 0.60 1.2 2.4
Max. zuléssige Unter-
Motor-Antriebsleistung  [kW] RN1 0.20 0.30 0.7 1.7
@ setzung
RL1 0.17 0.25 0.6 1.2
Spindeldrehmoment
bei max. Hubkraft  [Nm] 2 L o= 13
. Aluminiumguss-Legierung Sphéroguss
Gehausewerkstoff EN 1706 - AC-AISi10Mg T6 EN-GJS-500-7 (UNI EN 1563)
Masse ohne Spindel [kg] 2.2 4.3 13 26
Spindelmasse je 100 mm Lénge  [kg] 0.16 0.23 0.45 0.8

(") - Wirkungsgrad bei verschiedener Antriebsdrehzahl siehe Seite 36

(®) - THERMISCHE Grenzwerte beziehen sich auf
Einschaltdauer 40 % je 10 min (30 % pro 1 Stunde) flr Hubgetriebe mit hebender Trapezspindel (Mod.A)
Einschaltdauer 30 % je 10 min (20 % pro 1 Stunde) fUr Hubgetriebe mit drehender Trapezspindel (Mod.B)
bei 25°C Umgebungstemperatur
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E2Servomech

Spindelhubgetriecbe Baureihe MA

Hubgetriebe Baureihe MA mit 1-géngiger Trapezgewindespindel

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

MA 80 MA 100 MA 200 MA 350 BAUGROSSE
80 100 200 350 Belastungskapazitét [kN], (Zug - Druck)
Tr 55x9 Tr 60x12 Tr 70x12 Tr 100x16 1-gangige Trapezgewindespindel
63 80 100 125 Achsenabstand  [mm]
1:7 (4:28) 1:8 (4:32) 1:8 (4:32) 3:32 RV schnell
1:14 (2:28) 1:24 1:24 1:16 (2:32) RN normal Untersetzung
1:28 1:32 1:32 1:32 RL langsam
1.28 1.5 1.5 1.5 RV1
Unter- Hub [mm]
e - - ! RN1 setzung  je Antriebswellenumdrehung
0.32 0.38 0.38 0.5 RLA1
0.18 0.20 0.17 0.16 RH1
0.15 0.13 0.12 0.14 Rvi UM Anlaufwirkungsgrad
setzung
0.11 0.12 0.11 0.10 RN1
0.39 0.41 0.38 0.39 RV1
Unter- Betriebswirkungsgrad
0.33 0.32 0.31 0.34 RN1 setzung  bei 3000 min ()
0.27 0.30 0.28 0.29 RLA1
77 120 282 525 RH1
Unter- Anlaufmoment
47 62 133 400 RV setzung  bei max. Hubkraft [Nm]
34 50 109 280 RN1
25 3.0 45 8.0 RV1
Unter- Max. zuléssige
1.8 2.6 4.0 7.0 RN1 Motor-Antriebsleistung  [kW]
setzung @
1.2 2.3 3.8 6.8 RL1
Spindeldrehmoment
e g2 1D i bei max. Hubkraft  [Nm]
Sphéroguss «
EN-GJS-500-7 (UNI EN 1563) Gehausewerkstoff
26 48 75 145 Masse ohne Spindel [kg]
1.6 1.8 2.5 5.2 Spindelmasse je 100 mm Lénge  [kg]

(") - Wirkungsgrad bei verschiedener Antriebsdrehzahl siehe Seite 36

(®) - THERMISCHE Grenzwerte beziehen sich auf

Einschaltdauer 40 % je 10 min (30 % pro 1 Stunde) flr Hubgetriebe mit hebender Trapezspindel (Mod.A)
Einschaltdauer 30 % je 10 min (20 % pro 1 Stunde) flr Hubgetriebe mit drehender Trapezspindel (Mod.B)
bei 25°C Umgebungstemperatur
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EZServomech.
Hubgetriebe Baureihe MA - 1-gangige Trapezgewindespindel

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min"], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf einen Betrieb bei 25°C Umgebungstemperatur und eine ED von:
40 % je 10 min oder 30 % pro Stunde, fur Hubgetriebe mit hebender Trapezspindel (Mod.A),
30 % je 10 min oder 20 % pro Stunde, fur Hubgetriebe mit drehender Trapezspindel (Mod.B).

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
MA 5 o " i "
- UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RN RL1 RV1 RN RL1 RV1 RN RL1 RV1 RN RL1
in-1
(i T s Tant lger | Tl Pa | To [P | T [ Py Ty | Py | Ty Pl T\ P | T | P T\ P T (P T\ P T (P TPy

Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW
3000 | 50 |12.5| 8.3 | 2.0 |0.63| 0.7 |0.20| 0.5 |0.15[ 1.6 |0.50| 0.5 |0.16| 0.4 |0.12| 1.2 |0.38| 0.4 |0.12| 0.3 |0.09]| 0.4 [0.13] 0.1 |0.04| 0.1 | 0.03
1500 | 25 | 6.3 |42 |22 /0.35| 0.7 |0.11| 0.5 |0.08| 1.8 |0.28| 0.6 |0.09| 0.4 |0.07| 1.3 [0.21| 0.4 |0.07| 0.3 |0.05| 0.4 |0.07| 0.1 |0.02| 0.1 |0.02
1000 [16.7| 42 | 2.8 | 2.3 |0.24| 0.7 |0.08| 0.6 |0.06| 1.9 |0.20| 0.6 [0.06| 0.4 |0.05| 1.4 |0.15| 0.4 |0.05| 0.3 [0.03| 0.5 |0.05| 0.1 |0.01| 0.1 |0.01
750 (125 3.1 | 2.1 |24 (0.19] 0.7 |0.05| 0.6 |0.05| 1.9 |0.15| 0.6 |0.05| 0.5 |0.04| 1.4 |0.11| 0.4 |0.04| 0.3 |0.03| 0.5 |0.04| 0.1 |0.01| 0.1 |0.01
500 [ 8.3 |21 |14 |25 (0.13|0.8 |0.04) 0.6 0.03] 2.0 |0.11| 0.6 |0.03| 0.5 |0.03| 1.5 |0.08| 0.5 |0.02| 0.4 |0.02| 0.5 |0.03| 0.1 |0.01| 0.1 |0.01
300 5 | 13|08 |26(0.08]08|003 07 0.02|21]0.07|0.70.02] 0.5 |0.02| 1.6 |0.05| 0.5 |0.02| 0.4 |0.01| 0.5 |0.02| 0.2 |0.01| 0.1 |0.01
100 | 1.7 | 04 [ 0.3 | 2.8 |0.03| 0.9 |0.01]| 0.8 {0.01| 2.2 |10.02| 0.7 |0.01| 0.6 [0.01| 1.7 |0.02]| 0.5 |0.01| 0.5 |0.01| 0.6 |0.01| 0.2 |0.01| 0.1 | 0.01

HUBKRAFT
MA 10 10 kN 8KN 6KN 2KN
I UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RN RL1 RV1 RN RL1 RV1 RN RL1 RV1 RN RL1
e
(i T s Tant lger | Tl Po | To [P | T [ Py Ty | P | Ty Pl T\ P | T | P T\ P T (P T P Ty (P TPy

Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW
3000 | 50 [12.5| 10 | 3.9 |1.22| 1.3 |0.42| 1.1 |0.36| 3.1 |0.89| 1.1 |0.33| 0.9 |0.29| 2.3 |0.73| 0.8 |0.25| 0.7 |0.21]| 0.8 [0.24| 0.3 |0.08| 0.2 | 0.07
1500 | 25 |63 | 5 |44 /0.68| 14 ]0.23|1.2|0.19| 35 |0.55| 1.1 |0.18] 0.9 |0.15]| 2.6 |0.41| 0.9 |0.13| 0.7 |0.11| 0.9 |0.14| 0.3 | 0.04 | 0.2 | 0.04
1000 [16.7| 42 | 3.3 | 46 |0.48| 1.5 |0.16| 1.2 |0.13| 3.6 |0.38| 1.2 |0.13] 1.0 |0.10| 2.7 |0.29| 0.9 |0.09| 0.7 |0.08| 0.9 {0.10| 0.3 |0.03| 0.2 |0.03
750 [12.5| 3.1 | 25 | 4.7 [0.37| 1.6 |0.12| 1.3 |0.10| 3.8 |0.30| 1.2 |0.10| 1.0 |0.08]| 2.8 [0.22| 0.9 |0.07| 0.8 |0.06| 0.9 |0.07| 0.3 |0.02| 0.2 |0.02
500 [ 8.3 21|17 |50 (0.26|1.6|0.09 1.4 0.07|4.0|0.21| 1.3 |0.07| 1.1 |0.06| 3.0 |0.16| 1.0 |0.05| 0.8 |0.04| 1.0 |0.05| 0.3 |0.02| 0.3 |0.01
300 5 |13] 1 [51016]1.8|0.05 1.5 |0.05|4.1|0.13| 1.4 |0.04| 1.2 |0.04| 3.1 |0.10| 1.1 |0.03| 0.9 |0.03| 1.0 |0.03| 0.3 |0.01| 0.3 |0.01
100 | 1.7 | 04 | 0.3 | 5.5 |0.06| 2.0 |0.02| 1.6 |0.02]| 4.4 |0.05| 1.6 |0.02| 1.3 [0.01| 3.3 |0.03| 1.2 |0.01| 1.0 |0.01| 1.1 |0.01| 0.4 |0.01| 0.3 | 0.01

HUBKRAFT
MA 25 25 kN 20 kN 15 kN 10 kN
v [mmis] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RVA1 RN1 RLA1 RV1 RN1 RL1 RVA1 RN1 RL1 RVA1 RN1 RL1
[min] RV1|RN1|RL1 LI P | T | P | T |P TP T P T [P T \P T, /P T | P T | P |T | P T |P

Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW
3000 | 50 |16.7|12.5 35 |1.11] 36 |1.12| 84 |263| 3.5 |1.11| 28 |0.89| 6.3 |1.97| 2.7 |0.83| 2.1 |0.67| 4.6 |0.74| 1.9 |0.30| 1.6 | 0.25
1500 | 25 | 83 | 6.3 [11.71.83| 48 |0.76| 3.9 [0.61| 9.3 |1.47| 3.9 |0.60| 3.1 |0.49]| 7.0 [1.10| 2.9 |0.45| 2.3 |0.37| 4.8 |0.52| 2.0 |0.21| 1.6 |0.18
1000 [16.7| 5.6 | 42 [12.2/1.28| 5.0 |0.53 | 4.1 |0.43| 9.8 |1.03| 4.0 |0.42| 3.3 |0.34| 7.3 |0.77| 3.0 |0.32| 2.5 |0.26| 5.0 {0.40| 2.1 |0.16| 1.7 |0.14
750 [12.5]| 42 | 8.1 [12.71.00| 5.2 |0.41| 4.2 |0.33]|10.2|0.80| 4.2 |0.33| 3.4 |0.27| 7.6 [0.60| 3.1 |0.24| 2.5 |0.20| 5.4 |0.28| 2.2 |0.12| 1.8 |0.10
500 [ 8.3 | 28|21 (135/0.71| 55 |0.29| 45 |0.24]10.8|0.56| 4.4 |0.23| 3.6 |0.19]| 8.1 [0.42| 3.3 |0.17| 2.7 |0.14| 5.6 |0.09| 2.4 |0.08 | 2.0 |0.06
300 | 5 |17]13[141]044|58 |0.18| 48 |0.15/11.3/0.35| 4.6 |0.15| 3.9 |0.12]| 85 [0.27| 3.5 |0.11| 2.9 |0.09| 6.0 |0.06| 2.6 |0.03| 2.2 | 0.03
100 | 1.7 | 0.6 | 0.4 |15.1]0.16| 6.5 |0.07| 5.5 |0.06|12.1/0.13| 5.2 | 0.05| 4.4 [0.05] 9.0 |0.09| 3.9 |0.04| 3.3 |0.03| 3.2 |0.04| 2.8 |0.02]| 2.4 | 0.01

HUBKRAFT
MA 50 50 kN 35kN 25 kN 10 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1
[min-] avilant gl T [ P [ T | P | Ty | P (T [P T | P T | P | T | P T\ P T | P [T\ P T | P TPy

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
3000 | 50 | 25 |125 12.4|391| 7.7 |2.40|15.1|4.73| 8.7 |2.73| 5.4 |1.68)|10.8|3.38| 6.2 |1.95| 3.8 |1.20| 4.3 |1.35| 2.5 |0.78 | 1.5 | 0.48
1500 | 25 |12.5)| 6.3 [25.0(3.92|14.4|2.26| 8.5 [1.34|17.5/2.74|10.0|/1.58| 6.0 |0.94|12.5]1.96| 7.2 |1.13| 4.3 |0.67| 5.0 |0.78| 2.9 |0.45| 1.7 | 0.27
1000 [16.7| 8.3 | 42 [26.5/2.78|13.3|1.60| 9.1 |0.96|18.6|1.94/10.7|1.12| 6.4 |0.67|13.3(1.39| 7.6 |0.80| 4.6 |0.48| 5.3 |0.56| 3.1 |0.32| 1.8 |0.19
750 [12.5]| 6.3 | 8.1 [27.4/2.15|16.0|1.25| 9.5 |0.74]19.2|1.51|11.1/0.87 | 6.6 |0.52|13.7 [1.08| 7.9 |0.62| 4.7 |0.37| 5.5 |0.43| 3.2 |0.25| 1.9 |0.15
500 [ 8.3 | 42| 2.1 (28.8/1.51|16.4|0.86|10.0/0.52(20.2|1.06|11.5/0.60| 7.0 |0.37|14.4|0.75| 8.2 |0.43| 5.0 |0.26| 5.8 |0.30| 3.3 |0.17 | 2.0 |0.11
300 | 5 | 25| 1.3(30.5/0.96|17.4|0.55/10.8|0.34|21.3|0.67 |12.2/0.38| 7.6 |0.24|15.2|0.48| 8.7 |0.27| 5.4 |0.17| 6.1 |0.19| 3.5 |0.11| 2.1 |0.07
100 | 1.7 | 0.8 | 0.4 |{33.0|0.35/19.3/0.20|12.5|0.13|23.1/0.24 |13.5/0.14| 8.8 |0.09(16.50.17| 9.7 |10.10| 6.3 |0.07| 6.6 |0.07 | 3.9 |0.04| 2.5 | 0.03

22



EZServomech.
Hubgetriebe Baureihe MA - 1-gangige Trapezgewindespindel

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min"], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf einen Betrieb bei 25°C Umgebungstemperatur und eine ED von:
40 % je 10 min oder 30 % pro Stunde, fur Hubgetriebe mit hebender Trapezspindel (Mod.A),
30 % je 10 min oder 20 % pro Stunde, fur Hubgetriebe mit drehender Trapezspindel (Mod.B).

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst gréBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
MA 80 80 kN 60 kN 40kN 20kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG

n, RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RLT RV1 RN1 RL

[min] avilrntlaesl T [ P | T | Py | Ty | Py | Ty [ Py Ty (P Ty | P T (P Ty | P T (P T P TP TPy
Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW

3000 |64.3/32.116.1 12.7/4.00| 7.6 [2.39(106]3.33| 6.4 |2.00| 3.8 [1.20

1500 [32.0[16.0] 8.0 18.0/2.83|36.7|5.76 215 3.37 | 13.5|2.12(24.5|3.84 | 14.3|2.25] 9.0 | 1.41]122]1.92] 72 |1.12] 45 | 0.71

1000 [21.4|10.7| 5.3 [52.6|5.51|31.3|3.28|20.0(2.09|39.5|4.13|23.5|2.46|15.0|1.57|26.3 |2.76 | 15.7 | 1.64| 10.0 | 1.05(13.2|1.38| 7.8 |0.82 | 5.0 | 0.52
750 [16.1] 8.0 | 4.0 [54.7|4.30|33.8|2.65/21.0|/1.65(41.0|3.22|25.31.99|15.8|1.24|27.4|2.15|16.9|1.32|10.5/0.82|13.7|1.07 | 8.4 | 0.66 | 5.3 | 0.41
500 [10.7| 5.3 | 2.7 |58.6|3.07 |35.8|1.87 |22.0|1.15|44.0|2.30 | 26.9 | 1.41|16.5|0.86|29.3 |1.5317.9|0.94|11.0| 0.58 | 14.7|0.77| 9.0 |0.47 | 5.5 | 0.29
300 [ 6.4 | 32| 1.6 [65.9(2.07|38.1|1.2024.5|0.77|49.4|1.55|28.6 0.90 | 18.4|0.5833.0 |1.03|19.1|0.60| 12.3|0.38|16.5|0.52| 9.5 |0.30| 6.1 |0.19
100 | 2.1 | 1.1 | 0.5 |73.2|0.77 |44.4|0.47 | 28.5|0.30 | 54.9| 0.57 | 33.3|0.35|21.4 | 0.2 [36.6|0.38|22.2|0.23|14.3]0.15|18.3|0.19|11.1]0.12| 7.1 | 0.07

HUBKRAFT
MA 100 100 kN 80 kN 50 kN 20kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG

n, RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RLT RV1 RN1 RL

[min] avilantlRes | T [ P | T | Py | To | Py | Ty | Py Ty [ P Ty | P L T (P Ty | P T (P T P TP TPy
Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW

3000 | 75 | 25 | 1838 15.95.00 12.413.91/10.0(3.12|11.63.66| 5.0 |1.56] 4.0 [1.25

1500 [37.5]12.5] 9.4 28.2|4.43]22.5(3.54 22.6]3.55/18.0|2.83(33.25.22| 14.1|2.22 | 11.3|1.77|13.3|2.09| 5.6 |0.89]| 4.5 |0.71

1000 | 25 | 8.3 | 6.3 [70.8|7.42|30.0|3.14|24.1|2.52|56.7|5.93|24.0|2.52|19.2|2.02|35.4 |3.71|15.0|1.57 | 12.0|1.26 [ 14.2| 1.48| 6.0 | 0.63 | 4.8 | 0.50
750 [18.8| 6.3 | 4.7 [73.5|5.77|31.3|2.46|25.3|1.99|58.8|4.61|25.11.9720.2|1.59|36.7 | 2.88 | 15.7 | 1.23| 12.6 | 0.99 [ 14.7 | 1.15| 6.3 |0.49| 5.0 | 0.40
500 [12.5]| 4.2 | 3.1 [77.04.03|32.9|1.72|26.6|1.39|61.6|3.23|26.3 1.3821.3|1.12|38.5|2.02|16.4|0.86|13.5/0.70|15.4|0.81| 6.6 |0.34 | 5.3 | 0.28
300 [ 75| 25| 1.9 (823]2.59|35.2|1.11/28.7|0.90(65.9|2.07 | 28.2|0.88 22.9|0.72|41.21.29|17.6|0.55| 14.3|0.45/16.5|0.52| 7.0 |0.22 | 5.7 |0.18
100 | 2.5 | 0.8 | 0.6 |89.1]0.93/40.0|0.42|33.0|0.34|71.3|0.75|32.0|0.33|26.4 | 0.28 | 44.5|0.47 | 20.0 | 0.21|16.5|0.17|17.8|0.19| 8.0 |0.08| 6.6 | 0.07

HUBKRAFT
MA 200 200 kN 150 kN 100 kN 50 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL
[min™'] avilrntlRes | o [ P | T | Py | Ty | Py | Ty | Py Ty [ P Ty | P T (P Ty | P T (P T P T (P TPy
Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
3000 | 75 | 25 |18.8 25.7|8.06(21.3]6.70 12.8/4.0310.7 | 3.35
1500 |37.5|12.5| 9.4 48.9|7.68 45.4|7.13|36.7|5.76 30.3/4.75|24.5|3.84|36.1 | 5.66| 15.12.38 | 12.2|1.92
1000 | 25 [ 8363 65.0|6.80|52.1]5.48 48.7/5.10/39.1]4.09|76.5|8.01|32.53.40| 26.1 | 2.73| 38.8 | 4.01 | 16.2|1.70 | 13.0 | 1.36
750 [18.8] 6.3 | 47 68.6]5.3952.8|4.30| 119 | 9.37|51.4 | 4.04| 41.1|3.22|79.6 | 6.25 | 34.3|2.69 | 27.4 | 2.15|39.8 | 3.12| 17.11.35 | 13.7] 1.07

500 [12.5| 4.2 | 3.1 [ 167 [8.77|71.4|3.74|57.7|3.02| 125 | 6.58 | 53.5|2.80 | 43.2|2.26| 83.8 |4.39 | 35.7 | 1.87 | 28.8 | 1.51|41.9]2.19| 17.8|0.93 | 14.4|0.75
300 [ 75|25 | 1.9 178 |5.62|76.1|2.39|61.8|1.94| 134 |4.21|57.1|1.7946.4|1.46]|89.4 |2.81|38.1|1.20|30.9|0.97|44.7|1.40| 19.0 | 0.60 | 15.5|0.49
100 | 2.5 | 0.8 | 0.6 | 195|2.05/87.3|0.92|71.3|0.76 | 146 | 1.54 |65.9|0.69|54.3 | 0.57 [97.8 | 1.02|44.0 | 0.46 | 36.2 | 0.38|48.9|0.51|22.0|0.23|18.1|0.19

HUBKRAFT
MA 350 350 kN 250 kN 150 kN 100 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RLT RV1 RN1 RL
[min™] avilrntlRegl To [ P | T | Py | Ty | Py | Ty | Py Ty [ Py Ty | P T (P Ty | P T (P T P T (P TPy

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW

3000 | 75 | 50 | 25 41.2112.9(61.2|19.2|46.8 | 14.7|27.5 | 8.62
1500 |37.5| 25 |12.5 80.912.7| 113 |17.8|82.0(12.8|48.5|7.62|75.5|11.8|54.7|8.59 | 32.3 | 5.08
1000 | 25 |16.7)| 8.3 120 | 12.6 144 115.1|86.1|9.02 | 120 | 12.6|86.5|9.00 | 51.7 |5.41|80.4|8.42| 57.7 | 6.04 | 34.4 | 3.61
750 [18.8]12.5| 6.3 210 [16.5| 127 |9.99| 209 | 16.4 | 150 | 11.7|90.8 | 7.13 | 125 |9.87 | 90.1 | 7.07 | 54.5|4.28 | 83.8 | 6.58 | 60.1 | 4.72 | 36.3 | 2.85

500 [12.5| 8.3 | 4.2 | 308 [16.1|223 | 11.7 | 134 | 7.04| 220 | 11.5| 159 |8.37 |96.1|5.03| 132 | 6.92|95.9|5.02|57.7 | 3.02 | 88.1 | 4.61|63.9|3.35 | 38.4 | 2.01
300 (75| 5 | 2.5 |331[10.4| 242 |7.61| 144 |4.53|236 |7.44| 173 |5.43| 103 |3.24| 142 |4.46| 103 | 3.26 |61.8|1.94|94.7|2.98|69.2 | 2.17 | 41.2|1.29
100 | 2.5 | 1.7 | 0.8 | 369 | 3.87 | 269 | 2.82 | 166 | 1.75| 264 |2.76 | 192 |2.01| 119 |1.25| 158 |1.66| 115 |1.21|71.5]/0.75| 105 | 1.11|76.9|0.80 | 47.6| 0.50
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Spindelhubgetricbe Baureihe MA

Hubgetriebe Baureihe MA mit 2-gangiger Trapezgewindespindel
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

BAUGROSSE MA 5 MA 10 MA 25 MA 50
Belastungskapazitat [kN], (Zug - Druck) 5 10 25 50
2-gangige Trapezgewindespindel Tr 18x8 (P4) Tr 22x10 (P5) Tr 30x12 (P6) Tr 40x14 (P7)
Achsenabstand [mm] 30 40 50 63
schnell RV 1:4 (4:16) 1:5 (4:20) 1:6 (4:24) 1:7 (4:28)
Untersetzung normal RN 1:16 (2:32) 1:20 1:18 (2:36) 1:14 (2:28)
langsam RL 1:24 1:25 1:24 1:28
Rv2 2 2 2 2
Hub [mm] Unter-
je Antriebswellenumdrehung setzung RN2 00 00 e !
RL2 0.33 0.4 0.50 0.50
Rv2 0.32 0.33 0.31 0.29
Anlaufwirkungsgrad Unter- — pnp 0.25 0.22 0.23 0.24
setzung
RL2 0.20 0.21 0.20 0.18
Rv2 0.52 0.53 0.51 0.50
Betriebswirkungsgrad Unter-
bei 3000 min (1) setzung RN2 0.41 0.40 0.43 0.44
RL2 0.36 0.39 0.39 0.38
RvV2 4.9 9.7 26 56
Anlaufmoment Unter-
bei max. Hubkraft [Nm] setzung RN2 1.6 3.6 12 34
RL2 1.4 3 10 23
Rv2 0.52 0.78 1.2 24
Max. zuléssige Unter-
Motor-Antriebsleistung  [kW] RN2 0.26 0.40 0.7 1.7
@ setzung
RL2 0.23 0.35 0.6 1.2
Spindeldrehmoment
bei max. Hubkraft  [Nm] e L L S
. Aluminiumguss-Legierung Sphéroguss
Gehausewerkstoff EN 1706 - AC-AISi10Mg T6 EN-GJS-500-7 (UNI EN 1563)
Masse ohne Spindel [kg] 2.2 4.3 13 26
Spindelmasse je 100 mm Lénge  [kg] 0.16 0.23 0.45 0.8

(") - Wirkungsgrad bei verschiedener Antriebsdrehzahl siehe Seite 36

(®) - THERMISCHE Grenzwerte beziehen sich auf
Einschaltdauer 40 % je 10 min (30 % pro 1 Stunde) flr Hubgetriebe mit hebender Trapezspindel (Mod.A)
Einschaltdauer 30 % je 10 min (20 % pro 1 Stunde) fUr Hubgetriebe mit drehender Trapezspindel (Mod.B)
bei 25°C Umgebungstemperatur
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Hubgetriebe Baureihe MA mit 2-gangiger Trapezgewindespindel
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

MA 80 MA 100 MA 200 MA 350 BAUGROSSE
80 100 200 350 Belastungskapazitét [kN], (Zug - Druck)
Tr 55x18 (P9) Tr 60x24 (P12) Tr 70x24 (P12) Tr 100x32 (P16) | 2-gangige Trapezgewindespindel
63 80 100 125 Achsenabstand  [mm]
1:7 (4:28) 1:8 (4:32) 1:8 (4:32) 3:32 RV schnell
1:14 (2:28) 1:24 1:24 1:16 (2:32) RN normal Untersetzung
1:28 1:32 1:32 1:32 RL langsam
2.57 3 3 3 RvV2
Unter- Hub [mm]
29 ! ! 2 RN2 setzung  je Antriebswellenumdrehung
0.64 0.75 0.75 1 RL2
0.28 0.30 0.28 0.26 RV2
Unter- .
0.23 0.21 0.20 0.23 RN2 Anlaufwirkungsgrad
setzung
0.17 0.19 0.18 0.18 RL2
0.51 0.54 0.52 0.51 RvV2
Unter- Betriebswirkungsgrad
0.44 0.43 0.42 0.48 RN2 setzung  bei 3000 min ()
0.38 0.41 0.39 0.41 RL2
119 158 342 650 Rv2
Unter- Anlaufmoment
2 76 163 480 RN2 setzung  bei max. Hubkraft [Nm]
48 63 134 316 RL2
3.2 4 6.2 10.5 Rv2
Unter- Max. zuléssige
2.4 3.5 5.4 10 RN2 Motor-Antriebsleistung  [kW]
setzung @
1.7 3.1 53 9.6 RL2
Spindeldrehmoment
Ry e i1 G2 118y bei max. Hubkraft  [Nm]
Sphéroguss «
EN-GJS-500-7 (UNI EN 1563) Gehausewerkstoff
26 48 75 145 Masse ohne Spindel [kg]
1.6 1.8 2.5 5.2 Spindelmasse je 100 mm Lénge  [kg]

(") - Wirkungsgrad bei verschiedener Antriebsdrehzahl siehe Seite 36

(®) - THERMISCHE Grenzwerte beziehen sich auf
Einschaltdauer 40 % je 10 min (30 % pro 1 Stunde) flr Hubgetriebe mit hebender Trapezspindel (Mod.A)
Einschaltdauer 30 % je 10 min (20 % pro 1 Stunde) flr Hubgetriebe mit drehender Trapezspindel (Mod.B)
bei 25°C Umgebungstemperatur
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Hubgetriebe Baureihe MA - 2-gangige Trapezgewindespindel

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min"], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf einen Betrieb bei 25°C Umgebungstemperatur und eine ED von:
40 % je 10 min oder 30 % pro Stunde, fur Hubgetriebe mit hebender Trapezspindel (Mod.A),
30 % je 10 min oder 20 % pro Stunde, fur Hubgetriebe mit drehender Trapezspindel (Mod.B).

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das nachst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
MA 5 5 kN 4KN 3KN 1kN
— UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, Rv2 | Rv2 | R2 | Rv2 | RN2 | R2 | Rv2 | RN2 | R2 | Rv2 | RN2 | R
in-t
(min] | o lanelmia | T [ Po| To [ Po| T | P | Ty | P | Ty | P T (P T (P T (P T (P T P T (P T, Py

Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW
3000 (100 | 25 |16.7| 3.1 |0.96| 1.0 |0.30| 0.8 |0.23| 2.5 |0.77| 0.8 |0.24| 0.6 |0.19| 1.9 |0.58| 0.6 |0.18| 0.5 |0.14]| 0.6 [0.19] 0.2 |0.06 | 0.2 | 0.05
1500 | 50 |12.5| 8.3 | 3.3 |0.52| 1.1 |0.17| 0.8 |0.13| 2.7 |0.42| 0.9 |0.13] 0.7 |0.10| 2.0 |0.31| 0.7 |0.10| 0.5 |0.08| 0.7 {0.10| 0.2 |0.03| 0.2 |0.03
1000 {33.3| 83 | 56 |3.5]0.36| 1.1 |0.12| 0.9 [0.09]| 2.8 |0.29| 0.9 |0.09| 0.7 |0.07| 2.1 [0.22| 0.7 |0.07| 0.5 |0.05| 0.7 |0.07| 0.2 |0.02| 0.2 |0.02
750 | 25 | 6.3 | 4.2 | 3.6 (0.28]1.2|0.09) 09| 0.7 |29 |0.23| 0.9 |0.07| 0.8 |0.06| 2.2 |0.17| 0.7 |0.05| 0.6 |0.04| 0.7 |0.06| 0.3 |0.02| 0.2 |0.01
500 [16.7| 42 | 2.8 | 3.8 [0.20| 1.2 |0.06| 1.0 | 0.05| 3.1 |0.16| 1.0 |0.05| 0.8 |0.04| 2.3 |0.12| 0.7 |0.04| 0.6 |0.03| 0.8 |0.04| 0.3 |0.01| 0.2 |0.01
300 [ 10 | 25| 1.7 | 40 [0.12] 1.3 |0.04| 1.0 | 0.03| 3.2 |0.10| 1.0 |0.03| 0.8 |0.03| 2.4 |0.07| 0.8 |0.02| 0.6 |0.02| 0.8 |0.02| 0.3 |0.01| 0.2 |0.01
100 | 3.3 | 0.8 | 0.6 | 44 |0.05| 1.4 |0.01| 1.2 {0.01]| 3.5 |0.04| 1.2 |0.01| 1.0 [0.01| 2.6 |0.03| 0.9 |0.01| 0.7 |0.01| 0.9 |0.01| 0.3 |0.01| 0.3 | 0.01

HUBKRAFT
MA 10 10 kN 8 kN 6 kN 2kN
— UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, A2 | BN | R2 | Rv2 | RN2 | R2 | Rv2 | mv2 | R2 | Rv2 | mve | R
in-t
(min] | o lanelmia | T [ Po| To [ Po| To [P | Ty | P | Ty | P T (P T P T (P T (P T (P T (P T, P

Nm | kW | Nm kV1\I Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW
3000 (100 | 25 | 20 | 6.1 |1.90| 2.0 |0.62| 1.7 |0.52| 4.9 |1.52| 1.6 |0.49| 1.3 |0.41| 3.7 |[1.14| 1.2 |0.37| 1.0 |0.31]| 1.2 [0.38| 0.4 |0.12| 0.4 |0.10
1500 | 50 |12.5| 10 [ 6.6 |1.03| 2.2 |0.34| 1.9 [0.29| 5.3 |0.82| 1.8 |0.27| 1.5 |0.23| 4.0 [0.62| 1.3 |0.21| 1.1 |0.17| 1.3 |0.21| 0.5 |0.07 | 0.4 |0.05
1000 [33.3| 83 | 6.7 [ 6.9 |0.72| 2.3 |0.24| 1.9 |0.20| 5.5 |0.57| 1.9 |0.19| 1.6 |0.16| 4.1 |0.43| 1.4 |0.14| 1.2 |0.12| 1.4 |0.14| 0.5 |0.05| 0.4 |0.04
750 [ 25 |63 | 5 |72 ]056|24|0.19) 2.1 |0.16] 5.8 |0.45| 1.9 |0.15| 1.6 |0.13]| 4.3 [0.34| 1.5 |0.11| 1.2 |0.10| 1.5 |0.11| 0.5 |0.04 | 0.4 |0.03
500 [16.7| 42 | 3.3 | 75 |0.39| 2.6 |0.13| 2.2 |0.11] 6.0 |{0.31| 2.1 |0.11| 1.7 |0.09]| 5.5 [0.24| 1.6 |0.08| 1.3 |0.07| 1.5 |0.08| 0.5 |0.03| 0.5 |0.02
300 (10 |25| 2 |7.8(0.24|28|0.09| 23 0.07|6.2|019| 22 |0.07| 1.9 |0.06| 4.7 |0.15| 1.7 |0.05| 1.4 |0.04| 1.6 |0.05| 0.6 |0.02| 0.5 |0.01
100 | 3.3 | 0.8 | 0.7 | 8.6 |0.09| 3.2 |0.03]| 2.7 |0.03]| 6.9 |0.07| 2.5 |0.03]| 2.2 [0.02| 5.2 |0.05| 1.9 |0.02| 1.6 |0.02| 1.7 |0.02| 0.7 |0.01| 0.6 | 0.01

HUBKRAFT
MA 25 25 kN 20 kN 15 kN 10 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2
[min-] avalane mizl T [ P [ To | P | Ty | P [Ty [P T | P T | P | T | P T\ P T | P [T P TP TP

Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW
3000 | 100 |33.3| 25 5.0 |156| 41 |1.29]| 9.4 |12.94| 3.8 |1.17| 3.1 |0.97| 6.3 [1.96| 2.5 |0.78| 2.1 | 0.65
1500 | 50 |16.7|12.5(17.0/2.66| 7.0 |1.10| 5.8 |0.91|13.6|2.13| 5.6 |0.88| 4.7 |0.73|10.2|1.60| 4.2 |0.66| 3.5 |0.55| 6.8 |1.07| 2.8 |0.44 | 2.3 | 0.36
1000 [33.3|11.1| 8.3 [17.71.85| 7.4 |0.78| 6.1 |0.64|14.2|1.48| 6.0 | 0.62| 49 |0.51|10.6|1.11| 45 |0.47| 3.7 |0.38| 7.1 |0.74| 3.0 |0.31| 2.5 |0.25
750 | 25 | 8.3 | 6.3 [18.2/1.43| 7.7 |0.60| 6.3 |0.49|14.6|1.14| 6.1 | 0.48| 5.1 |0.39|10.9/0.86| 4.6 |0.36| 3.8 |0.30| 7.3 |0.57| 3.1 |0.24| 2.5 |0.20
500 [16.7| 5.6 | 42 [19.5/1.02| 8.1 |0.42| 6.8 |0.35|15.6(0.82| 6.5 |0.34| 5.4 |0.28|11.7|0.61| 49 |0.25| 4.1 |0.21| 7.8 |0.41| 3.2 |0.17| 2.7 | 0.14
300 | 10 | 3.3 | 2.5 [20.5/0.64| 8.6 |0.27| 7.3 |0.23|16.4|0.52| 6.9 |0.22| 5.8 |0.18]|12.3|0.39| 5.2 |0.16| 4.4 |0.14| 8.2 |0.26| 3.4 |0.11| 2.9 |0.09
100 | 3.3 | 1.1 | 0.8 |22.6|/0.24| 9.8 |0.10| 8.5 |0.09|18.6/0.19| 7.8 |0.08| 6.8 |0.07[13.5]|0.14| 5.9 |10.06| 5.1 |0.05| 9.1 |0.09| 3.9 |0.04| 3.4 | 0.04

HUBKRAFT
MA 50 50 kN 35kN 25 kN 10 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2
[min-'] avalanelmial T [ P [ To | P | Ty | P [Ty [P T | P T | P | T | P T\ P T (P [T P TP TP

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
3000 [ 100 | 50 | 25 12.6]3.95| 7.4 |2.33[16.0|5.00| 9.0 |2.82| 5.3 | 1.7 | 6.4 |2.00| 3.6 |1.13| 2.1 | 0.67
1500 | 50 | 25 |12.5(34.8|5.46|20.1|3.15|12.1|1.91|24.3|3.82|14.1|2.21| 8.5 |1.33|17.4|2.73/10.0|1.58| 6.1 |0.95| 7.0 |1.09| 4.0 |0.63| 2.5 | 0.38
1000 [33.3|16.7| 8.3 [37.1/3.88|21.3|2.23|13.1|1.37|26.0|2.72|14.9|1.56| 9.2 |0.96|18.5|1.9410.6|1.11| 6.6 |0.69| 7.4 |0.78| 4.3 |0.45| 2.6 |0.27
750 | 25 |12.5] 6.3 [38.2(3.00(22.6|1.77|13.5/1.06(26.7|2.10|15.8 | 1.24 | 9.5 |0.74|19.1|1.50|11.3|0.89| 6.7 |0.53| 7.7 |0.60| 4.5 |0.35| 2.7 |0.21
500 [16.7| 8.3 | 4.2 [40.6(2.13|23.5|1.23|14.4|0.75|28.4|1.49|16.4|0.86 | 10.1|0.53|20.3 [1.06 |11.7|0.61| 7.2 | 0.38| 8.1 |0.43| 4.7 |0.25| 2.9 |0.15
300 [ 10 | 5 | 2.5 (43.3/1.36|24.8|0.78|15.8|0.49|30.3|0.95/17.3|0.5411.0|0.35|21.6 |0.68 | 12.4|0.39| 7.9 |0.25| 8.7 |0.27| 5.0 |0.16| 3.2 | 0.10
100 | 3.3 | 1.7 | 0.8 |46.7|0.49|28.0|0.29|18.2|0.19|32.7 | 0.34 | 19.6 | 0.20 | 12.7 | 0.13|23.3|0.24 | 14.0 | 0.15| 9.1 |0.10| 9.4 |0.10| 5.6 |0.06| 3.7 | 0.04
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Hubgetriebe Baureihe MA - 2-gangige Trapezgewindespindel

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min"], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf einen Betrieb bei 25°C Umgebungstemperatur und eine ED von:
40 % je 10 min oder 30 % pro Stunde, fur Hubgetriebe mit hebender Trapezspindel (Mod.A),
30 % je 10 min oder 20 % pro Stunde, fur Hubgetriebe mit drehender Trapezspindel (Mod.B).

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
MA 80 80 kN 60 kN 40kN 20 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG

n, RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2

[min] rvalrnelmiol T [ P | T | Py | To | P | Ty [ Py Ty (P Ty | P I T (P T | P T (P T P T P TPy
Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW

3000 | 129 |64.3|32.1 18.6/5.84/10.9/342|16.2|5.07| 9.3 |292| 55 [1.71

1500 |64.3]32.1]16.1 25.0/3.92 30.6(4.81/18.8]2.94(35.8|5.62| 20.4|3.20 | 125/ 1.96 | 17.92.81/10.2|1.60| 6.3 |0.98

1000 [42.9|21.4|10.7(76.2|7.98|43.9|4.59 |27.4|2.87 |57.2|5.98 | 32.9 |3.46 |20.6|2.15|38.1|3.9922.0|2.30| 13.7 | 1.43(19.1|1.99|11.0|1.15| 6.9 |0.72
750 [32.1]16.1| 8.0 (78.1]6.13|46.7|3.67 | 28.6|2.24|58.5|4.60 | 35.0 | 2.75|21.5|1.68|39.0 |3.06 | 23.4 | 1.83| 14.3|1.12(19.5|1.53| 11.7|0.92 | 7.2 | 0.56
500 [21.4]10.7| 5.4 [82.3]4.31|49.1|2.57|30.0|1.57|61.8|3.23|36.81.9322.5|1.18|41.2|2.15|24.6|1.28|15.0|0.78|20.6 | 1.08|12.3|0.68 | 7.5 | 0.39
300 [12.9| 6.4 | 3.2 [90.5|2.84|51.9|1.63|33.0|1.03|67.9(2.13|38.91.22|24.7|0.78|45.3 |1.4225.9|0.81|16.5|0.5222.7|0.71| 13.0 | 0.41 | 8.3 | 0.26
100 | 4.3 | 2.1 | 1.1 |98.9]1.03|59.3|0.62|37.9|0.40|74.1/0.78 |44.5|0.47|28.4|0.30(49.4|0.52|29.7 | 0.31|19.0|0.20 | 24.7 | 0.26 | 14.8 | 0.16| 9.5 | 0.10

HUBKRAFT
MA 100 100 kN 80 kN 50 kN 20kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG

n, RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2

[min] rvalrnelmeol T [ P T | Py | To | P | Ty | Py Ty [P Ty | P L T (P Ty | P T (P T P T P TPy
Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW

3000 | 150 | 50 |375 23.3/7.31 18.4|5.76 | 14.6 [4.57 [17.8|5.58 | 7.4 |2.30| 5.8 [1.83

1500 | 75 | 25 188 40.8/6.40|33.2|5.20 32.6(5.12/26.5|4.16|48.6|7.63| 20.4 | 3.20| 16.6 | 2.60| 19.4 | 3.05| 8.2 [1.28 6.7 |1.04

1000 | 50 |16.7]12.5 44.6|4.67|36.13.7882.38.62|35.7 | 3.73|28.9 |3.02 51,5 | 5.39 | 22.3|2.33 | 18.11.89|20.6| 2.16| 8.9 |0.93| 7.2 |0.76

750 [37.5|12.5]| 9.4 | 106 |8.32|46.6|3.66 | 36.8 |2.89|84.8|6.66|37.32.93|29.5|2.31|53.0 4.16|23.3|1.83|18.4|1.44|21.2|1.66| 9.3 |0.73| 7.4 | 0.58
500 [ 25 | 8.3 | 6.3 | 112 |5.87|48.3|2.53|38.9|2.04[89.7 | 4.69|38.6 |2.02 | 31.2|1.63|56.0 | 2.93|24.1|1.26|19.5|1.02|22.4|1.17| 9.7 | 0.51 | 7.8 | 0.41
300 [ 15 | 5 | 3.8 [121|3.80|52.2|1.64|43.4|1.36|96.9|3.04 41.7|1.31|34.8|1.09|60.5|1.90|26.1|0.82|21.7|0.68|24.2|0.76|10.5/0.33 | 8.7 | 0.27
100 | 5 |[1.7 1.3 |131]1.37/59.5/0.62|50.0|0.52| 105 | 1.10|47.6|0.50|40.0 | 0.42 | 65.4|0.69|29.8 | 0.31|25.0|0.26|26.2|0.27 | 11.9]0.12|10.0|0.10

HUBKRAFT
MA 200 200 kN 150 kN 100 kN 50 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2
[min™'] rvalrnelmeol T [ Po | T | Py | To | P | Ty | Py Ty [P Ty [ P L T (P Ty | P T (P T P T P TPy
Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
3000 | 150 | 50 |37.5 38.2[12.0|30.5|9.56|45.5 | 14.3] 19.1/6.00 |15.2 | 4.78
1500 | 75 | 25 |18.8 84.2|13.3|67.8|10.7 63.2|9.92|50.9|7.99 42.1|6.61/83.9|5.32|50.3|7.89| 21.1|3.31 | 17.0 | 2.66
1000 | 50 |16.7]12.5 90.5|9.48(74.3|7.77 67.9(7.11/55.7|5.83| 107 | 11.2| 45.3 | 4.74| 37.1|3.89| 53.5 | 5.61|22.6 | 2.37 | 18.6 | 1.94
750 |37.5]12.5] 9.4 96.6|7.58|78.16.13| 166 | 13.0|72.4|5.69|58.6 | 4.60| 110 | 8.66|48.3|3.79|39.1|3.07 | 55.1 |4.33 | 24.2|1.90 | 19.5] 1.53

500 | 25 | 8.3 | 6.3 [235|12.3| 103 |5.38|81.8|4.28| 177 |9.23|77.1 4.04|61.4|3.21| 118 |6.15|51.4|2.69|40.9|2.14|58.8|3.08|25.7 | 1.3520.5|1.07
300 [ 15 | 5 | 3.8 [254 |7.98|110|3.45/90.1/2.83| 191 |5.99|82.5|2.59 |67.6|2.12| 127 | 3.99|55.0|1.73|45.0 | 1.41|63.5|2.00|27.5|0.86 | 22.5|0.71
100 | 5 |[1.7 1.3 279292127 |1.33|103|1.08|210|2.19|95.1|1.00|77.3|0.81| 140 |1.46|63.4 | 0.66|51.6|0.54|69.7|0.73|31.7 0.33|25.8| 0.27

HUBKRAFT
MA 350 350 kN 250 kN 150 kN 100 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2
[min-] rvalrnelmeol T [ P | T | Py | To | P | Ty | Py Ty [P T | P LT (P Ty | P T (P T P TP TPy
Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
3000 | 150 | 100 | 50 59.0|18.5 67.0(21.4(39.3] 124
1500 | 75 | 50 | 25 154 |24.2 110 |17.3| 155 |24.3| 111 |17.5]66.1]10.4| 103 | 16.2| 74.0| 11.6 | 44.1|6.92
1000 | 50 |33.3|16.7 168 [17.6 198 |20.7| 120 |12.5| 163 | 17.1| 119 |12.4|71.8|7.51| 109 | 11.4|79.0|8.27 | 47.9 | 5.01
750 |37.5| 25 125 289 |22.7| 180 | 14.1| 286 | 22.4| 207 [16.2] 128 |10.1| 171 [13.5| 124 |9.73|76.8|6.03| 114 |8.96 | 82.6|6.49 |51.2|4.02

500 | 25 |16.7| 8.3 [ 423 |22.2| 315 |16.5| 191 |9.98| 302 | 15.8| 225 |11.8| 136 | 7.13| 181 [9.49| 135 |7.06|81.7 |4.28 | 121 |6.32|89.9 |4.70 | 54.5|2.85
300 [ 15| 10 | 5 |[461[14.5|337|10.6| 200 |6.26| 330 | 10.4| 241 |7.57 | 143 |4.47| 198 |6.21 | 145 |4.54|85.5|2.68 | 132 |4.14|96.4|3.03 |57.0 | 1.79
100 | 5 |33 | 1.7 |496|5.19| 381 | 4.0 | 242 |2.53| 354 |3.70| 272 |2.85| 173 |1.81| 212 |2.22| 163 |1.71| 104 | 1.08| 142 | 1.48| 109 | 1.14|69.0|0.72
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Spindelhubgetriecbe Baureihe MA

Hubgetriebe Baureihe MA mit 3-gdngiger Trapezgewindespindel
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

BAUGROSSE MA 25 MA 50 MA 80 MA 100 MA 200 MA 350
Belastungskapazitat [kN], o5 50 80 100 200 350
(Zug - Druck)
3-gangige Trapezgewindespindel Tr 30x18 (P6) Tr 40x21 (P7) Tr55x27 (P9) | Tr60x36 (P12) | Tr70x36 (P12) | Tr 100x48 (P16)
Achsenabstand [mm] 50 63 63 80 100 125
schnell RV | 1:6 (4:24)|1:7 (4:28)(1:7 (4:28)|1:8 (4:32)|1:8 (4:32)|3:32
Untersetzung normal RN [ 1:18 (2:36)| 1:14 (2:28)| 1:14 (2:28) | 1:24 1:24 1:16 (2:32)
langsam RL | 1:24 1:28 1:28 1:32 1:32 1:32
RV3 3 3 3.86 4.5 4.5 4.5
Hub [mm] Unter-
je Antriebswellenumdrehung setzung il L L a2 12 1 9
RL3 0.75 0.75 0.96 1.12 1.12 1.5
RV3 0.36 0.34 0.33 0.36 0.34 0.31
Anlaufwirkungsgrad unter pngl  0.28 0.29 0.28 0.27 0.24 0.28
setzung
RL3 0.24 0.24 0.21 0.25 0.21 0.21
RV3 0.57 0.56 0.57 0.59 0.58 0.57
Betriebswirkungsgrad Unter-
bei 3000 min' (') setzung RN3 0.48 0.50 0.50 0.52 0.48 0.54
RL3 0.44 0.47 0.43 0.49 0.45 0.46
RV3 33 70 148 201 427 803
Anlaufmoment Unter-
bei max. Hubkraft [Nm] setzung RN3 15 42 89 88 203 594
RL3 13 26 60 73 167 391
Max. zulassige RV3 1.8 3.6 3.6 43 6.9 11.7
Motor-Antriebsleistung Unter- RN3 11 26 26 4 6.0 11
[kW] setzung ) ) ) )
@) RL3 0.95 2 2 3.7 6.1 105
Spindeldrehmoment
bei max. Hubkraft [Nm] 123 303 642 980 2100 5 041
Gehausewerkstoff Sphéroguss EN-GJS-500-7 (UNI EN 1563)
Masse ohne Spindel [kg] 13 26 26 48 75 145
Spindelmasse je 100 mm Lénge  [kg] 0.45 0.8 1.6 1.8 25 5.2

(") - Wirkungsgrad bei verschiedener Antriebsdrehzahl siehe Seite 36
(®) - THERMISCHE Grenzwerte beziehen sich auf Einschaltdauer 40 % je 10 min (30 % pro 1 Stunde) bei 25°C Umgebungstemperatur
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Hubgetriebe Baureihe MA - hebende Trapezgewindespindel (Mod.A)
- 3-gangige Trapezgewindespindel -

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min-], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf Einschaltdauer 40 % je 10 min oder 30 % pro 1 Stunde bei 25°C
Umgebungstemperatur.

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
MA 25 25 kN 20 kN 15 kN 10 kN
- UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV3 RN3 RL3 RV3 | RN3 RL3 RV3 | RN3 RL3 RV3 RN3 RL3
min] ol ralmia| T [ Po | T [P | T | P T [ Py | T | P | T [P | T [P Ty | P [T | P | T [P Ty | P T, | Py

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
3000 | 150 | 50 |37.5 82 1258 6.8 |2.12 6.6 |2.07| 54 |1.70|12.7|3.97| 5.0 |1.55| 4.1 |1.27| 85 |2.65| 3.3 |1.03| 2.7 |0.85
1500 | 75 | 25 |18.8]|22.6|3.55| 9.2 |1.44| 7.6 [1.18|18.1|2.84| 7.4 |1.15| 6.1 |0.95|13.6|2.13| 5.5 |0.86| 4.5 |0.71| 9.1 |1.42| 3.7 |0.58 | 3.0 | 0.47
1000 | 50 |16.7|12.5|23.5(2.45| 9.7 |1.01| 7.9 |0.82|18.8|1.96| 7.7 |0.81| 6.3 |0.66|14.1/1.47| 5.8 |0.60| 4.8 |0.49| 9.4 |10.98| 3.9 |0.40| 3.2 |0.33
750 |37.5|12.5| 9.4 [24.1|1.89| 9.9 |0.78| 8.2 |0.64|19.2/1.51| 8.0 |0.62| 6.5 |0.51[14.4|1.13| 6.0 |0.47| 4.9 |0.38| 9.6 |0.75| 4.0 |0.31| 3.3 | 0.26
500 | 25 | 8.3 | 6.3 [25.5|1.33|10.5/0.55| 8.7 | 0.46|20.4|1.07 | 8.4 |0.44| 7.0 |0.36(15.3|0.80| 6.3 |0.33| 5.3 |0.27|10.2|0.53| 4.2 |0.22| 3.5 |0.18
30015 | 5 |38 (26.7/0.84|11.0/0.35| 9.3 |0.29|21.3/0.67 | 8.8 |0.28| 7.5 |0.23(16.0|0.50| 6.6 |0.21| 5.6 |0.18|10.7|0.33| 4.4 |0.14| 3.8 |0.12
100 | 5 |[1.7|1.3]29.1/0.30/12.5/0.13]/10.8|0.11|23.3|0.24 10.0|0.10| 8.5 |0.09(17.4|0.18| 7.5 |0.08| 6.5 |0.07|11.6|0.12| 5.0 |0.05| 4.3 | 0.04

HUBKRAFT
MA 50 50 kN 35 kN 25 kN 10 kN
— UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV3 RN3 RL3 RV3 RN3 RL3 RV3 RN3 RL3 RV3 RN3 RL3
[min”] avalanalmis| T [ Po| T [P | T [P | T | P T P T P T (P T (P T (P T (P T (P T, Py

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
3000 | 150 | 75 |37.5 12.8 | 4.01 16.6|5.22| 9.0 [2.81[21.4|6.70|11.9/3.73| 6.4 |2.00| 8.6 |2.68| 4.8 |1.49| 2.6 | 0.80
1500 | 75 |37.5/18.8(45.9|7.21|26.1|4.10|14.3|2.24|32.1|5.05|18.32.87|10.0|1.57|23.03.60|13.1|2.05| 7.2 |1.12| 9.2 |1.44| 5.2 |0.82| 2.9 | 0.45
1000 | 50 | 25 |12.5(48.5|5.08|27.6|2.88|15.3|1.60|34.0|3.55|19.3|2.02|10.7|1.12|24.3|2.54 | 13.8|1.44| 7.5 |0.80| 9.7 |1.02| 5.5 |0.58 | 3.1 |0.32
750 [37.5|18.8| 9.4 (49.7/3.90(29.0|2.22 | 15.8|1.24|34.8|2.73|20.3 |1.59 | 11.1|0.87|24.91.95|14.5|1.14| 7.9 |0.62|10.0|0.78| 5.8 |0.45| 3.2 | 0.25
500 | 25 |12.5] 6.3 [52.4|2.74|30.0|1.57 | 16.7|0.87|36.7|1.92|21.0|1.10|11.7|0.61| 26.2 | 1.37 | 15.0 | 0.78 | 8.4 |0.44|10.5|0.55| 6.0 |0.31| 3.4 |0.17
300 [ 15 | 7.5 | 3.8 [55.4|1.74|31.6|0.99|18.2| 0.57|38.8|1.22|22.1|0.69 | 12.7|0.40|27.7 | 0.87 | 15.8|0.50| 9.1 |0.28|11.1]0.35| 6.3 |0.20 | 3.6 |0.11
100 | 5 |25 | 1.3 |59.4|0.6238.8|0.37|20.7|0.22 | 41.6 | 0.44 | 24.7 | 0.26 | 14.5|0.15(29.7|0.31|17.7 | 0.18 | 10.4 | 0.11|11.9|0.12| 7.1 |0.07 | 4.2 | 0.04

HUBKRAFT

80 kN 60 kN 40kN 20kN

v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG

n, RV3 RN3 RL3 RV3 RN3 RL3 RV3 RN3 RL3 RV3 RN3 RL3

[min] rvalanalmesl T [ P | T | Py | To | P | Ty [ Py Ty [P Ty | PL T (P T P TP T P T P TPy

Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW

3000 | 193 |96.4|48.2 14.2|14.45|217 6.82/12.3]3.85| 7.1 |2.22
1500 |96.4]48.2|24.1 39.9(6.26]24.0|3.67|47.3|7.42|26.6 | 4.17| 16.0 | 2.51|23.7 | 3.71|13.3/2.09 | 8.0 |1.26
1000 |64.3]32.1]16.1 56.75.93/34.9|3.65(74.4(7.69| 425445 26.1|2.74| 49.6 | 5.19| 28.3|2.97 | 17.6 | 1.82(24.8| 2.60 | 14.2| 1.48| 8.7 | 0.91
750 [48.2]24.1]12.1] 102 7.98 |59.8 | 4.69|36.3|2.85|76.2| 5.99 | 44.8|3.52|27.2|2.14(50.8| 3.99| 29.9 | 2.35 | 18.2| 1.42| 25.4 | 2.00 | 15.0 [ 1.17| 9.1 |0.71
500 [32.1]16.1] 8.0 | 107 | 5.50 |62.4|3.27 | 38.0| 1.9 |79.8 | 4.18 46.8| 245 28.5|1.49|53.2|2.78| 31.2| 1.63| 19.0 0.99| 26.6 | 1.39 | 15.6 | 0.82 | 9.5 |0.50
300 [19.3] 9.6 | 4.8 | 115]3.62|65.8/2.07 | 41.4|1.30 86.4 | 2.7149.4 | 1.55|31.1|0.98|57.6|1.81|32.9]1.03| 20.7 | 0.65|28.8 | 0.90 | 16,5 |0.52 | 10.4 | 0.33
100 | 6.4 | 3.2 | 1.6 [ 125 |1.31]74.4]0.78|47.4]0.50| 93.8]0.98 | 55.8 | 0.58 | 35.6 | 0.37 | 62.5 | 0.65 | 37.2|0.39 | 23.7| 0.25[31.3| 0.33| 18.6]0.19 | 11.9] 0.12

MA 80
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Hubgetriebe Baureihe MA - hebende Trapezgewindespindel (Mod.A)
- 3-gangige Trapezgewindespindel -

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min-"], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf Einschaltdauer 40 % je 10 min oder 30 % pro 1 Stunde bei 25°C
Umgebungstemperatur.

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
MA 100 100 kN 80 kN 50 kN 20 kN
— UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV3 RN3 RL3 RV3 | RN3 RL3 RV3 | RN3 RL3 RV3 | RN3 RL3
min] o [ralmia| T [ Po| T [P | T | P T | Py | T [P | T [P | Ty [P Ty | P [T | P | T [P TP T | Py

Nm | kW | Nm | kKW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW

3000|225 | 75 |56.3 29.0/9.10 23.0|7.20|18.1]5.69|24.3|7.63| 9.2 |2.88| 7.3 |2.28
1500 | 113 |37.5|28.1 49.9|7.84|40.3/6.33 39.9|6.2732.35.06|65.2|10.3]25.03.92|20.2|3.16(26.1|4.10| 10.0| 1.57 | 8.06 | 1.27
1000 | 75 | 25 |18.8 53.9|5.64 | 43.4|4.55 43.1|4.51|34.83.64|68.6|7.18|26.92.82|21.7|2.27|27.4|2.87 | 10.8 | 1.13|8.68 | 0.91
750 |156.3|18.8 | 14.1 56.1|4.4044.2|3.47| 113 |8.84 | 44.9/3.52|35.3|2.77|70.4 5.52|28.0|2.20|22.1 |1.73|28.2|2.21|11.2|0.88 | 8.83 | 0.69

500 [37.5|12.5]| 9.4 | 148 |7.62|57.9|3.03 | 46.6 |2.44 | 118 |6.17 |46.3|2.43|37.3|1.95|73.7 |3.86|29.0 | 1.52|23.3 | 1.22|29.5|1.54| 11.6 | 0.61 |9.32 | 0.49
300 [22.5| 7.5 | 5.6 | 158 [4.95|62.2|1.95|51.4|1.61| 126 |3.96 |49.7 | 1.56 |41.1|1.29|78.8 |2.47|31.1|0.98|25.7 | 0.81|31.5|0.99|12.5/0.39 | 10.3 | 0.32
100 | 7.5 | 25 | 1.9 | 169 |1.77|70.1|0.73|58.7 | 0.61| 136 | 1.42 |56.1|0.59|47.0 | 0.49 (84.60.39|35.1 | 0.37 | 29.4 | 0.31|33.9|0.35|14.0|0.15|11.8|0.12

HUBKRAFT
MA 200 200 kN 150 kN 100 kN 50 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV3 RN3 RL3 RV3 RN3 RL3 RV3 RN3 RL3 RV3 RN3 RL3
[min™] avalana sl T [ Pl T [ P T [ Po| Ty [P T P T (P T (P Ty | P Ty (P | Ty (P Ty P T | Py
Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kKW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
3000 | 225 | 75 |56.3 39.9/12.5 25.1|7.89]19.9/6.26
1500 | 113 |37.5|28.1 87.4/1338 82.0|12.9|65.6|10.3 54.7|8.58|43.7|6.87|66.7| 10.5|27.3|4.29 | 21.9|3.43
1000 | 75 | 25 |18.8 117 [12.2/194.99.94 87.69.17|71.2|7.45| 141 |14.8|58.4 |6.11|47.5|4.97 | 70.4 | 7.37 | 29.2| 3.06 | 23.7 | 2.48
750 |56.3|18.8| 14.1 124 19.6999.67.82| 217 |17.0|92.6| 7.27 | 74.7|5.86 | 144 | 11.461.7 | 4.85|49.8 |3.91|72.1|5.66|30.9| 2.42 | 24.9|1.95
500 |37.5|12.5| 9.4 131 |6.87 | 104 |5.46 | 229 | 12.0|98.4|5.15|78.2| 4.09| 153 | 7.98 | 65.6 | 3.43 | 52.1|2.73|76.2|3.99 32.8 | 1.72|26.1 | 1.36

300 [22.5]| 7.5 | 5.6 [ 325 [10.2| 140 |4.39| 114 | 3.58| 244 | 7.66 | 105 | 3.29|85.4|2.68| 163 |5.11|69.9|2.20|57.0|1.79|81.3|2.55|35.0|1.10|28.5|0.89
100 | 7.5 | 25 | 1.9 | 355 |3.71| 160 | 1.67 | 130 | 1.36| 266 | 2.75| 120 | 1.25|97.3|1.02| 177 | 11.9|80.0 | 0.83 | 64.9|0.68 | 88.6 | 0.93 | 39.9 | 0.42 | 32.4| 0.34

HUBKRAFT

350 kN 250 kN 150 kN 100 kN

v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG

n, RV3 RN3 RL3 RV3 RN3 RL3 RV3 RN3 RL3 RV3 RN3 RL3

[min] avalanslmesl T [ P [ To | P | Ty | P [Ty [P T | P T | P T | P T\ P T | P [T P TP TP
Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW

3000 | 225|150 | 75 77.2|243 515]16.2

1500 [ 113] 75 375 142 |22.3 146 |22.9/85.213.4| 137 | 21.4|97.0|15.3|56.8| 8.91

1000 | 75 | 50 | 25 214|224 257 |26.9] 153 |16.0| 214 |22.4| 154 |16.1/91.6|9.59| 143 [15.0| 103 |10.8/61.1]6.39

750 |56.3]37.5]18.8 207 [17.9] 371 |29.2| 267 | 21.0| 163 [12.8| 223 |17.5| 160 | 12.6|97.4|7.65| 149 | 11.7] 107 | 8.38 | 64.95.10

500 |37.5| 25 |12.5]|547 |28.6| 401 |21.0| 242 |12.7| 390 |20.5| 287 |15.0| 173 |9.03| 234 | 12.3] 172 |9.00| 104 |5.42| 156 |8.17| 115 |6.0069.0 | 3.61

300 [22.5| 15 | 7.5 | 588 |18.5| 428 | 135|252 | 7.91 420 |13.2| 306 |9.59 | 180 |5.65| 252 |7.91| 183 |5.76| 108 | 3.39| 167 |5.27| 112 |3.84 | 72.0|2.26

100 | 7.5 | 5 | 2.5 [626 655|477 |4.99| 302 |3.16] 447 | 4.68 | 341 3.57| 216 |2.26| 268 |2.81| 205 |2.14 | 129 [1.35] 179 |1.87 | 137 | 1.43|86.2|0.90

MA 350
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Spindelhubgetriecbe Baureihe MA

Hubgetriebe Baureihe MA mit 4-gangiger Trapezgewindespindel
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

BAUGROSSE MA 25 MA 50 MA 80 MA 100 MA 200 MA 350
Belastungskapazitat [kN
gskap [N, 25 50 80 100 200 350
(Zug - Druck)
4-gangige Trapezgewindespindel Tr 30x24 (P6) Tr 40x28 (P7) Tr55x36 (P9) | Tr60x48 (P12) | Tr70x48 (P12) | Tr 100x64 (P16)
Achsenabstand [mm] 50 63 63 80 100 125
schnell RV | 1:6 (4:24)|1:7 (4:28)|1:7 (4:28)|1:8 (4:32)(1:8 (4:32)|3:32
Untersetzung normal RN [ 1:18 (2:36)| 1:14 (2:28)| 1:14 (2:28)| 1:24 1:24 1:16 (2:32)
langsam RL | 1:24 1:28 1:28 1:32 1:32 1:32
RV4 4 4 5.14 6 6 6
Hub [mm] Unter-
je Antriebswellenumdrehung setzung AN4 2 = 2 & g .
RL4 1 1 1.29 15 1.5 2
Rv4 0.40 0.40 0.37 0.39 0.37 0.35
Anlaufwirkungsgrad unter angl .30 0.32 0.31 0.27 0.26 0.31
setzung
RL4 0.26 0.24 0.23 0.25 0.24 0.24
Rv4 0.60 0.61 0.60 0.62 0.61 0.60
Betriebswirkungsgrad Unter-
bei 3000 min' (") I RN4 0.52 0.54 0.54 0.52 0.51 0.57
RL4 0.47 0.47 0.47 0.49 0.48 0.50
Rv4 41 81 177 245 513 960
Anlaufmoment Unter-
bei max. Hubkraft [Nm] setzung RN4 18 51 107 17 244 709
RL4 16 34 71 97 201 467
Max. zulassige RV4 1.9 3.9 3.9 45 7.2 12.3
Motor-Antriebsleistung Unter- RN4 12 58 28 4.0 6.5 15
[kW] setzung
® RL4 1 2.1 2.1 3.7 6.3 11
Spindeldrehmoment
bei max. Hubkraft [Nm] 149 363 765 1190 2510 6 000
Gehé&usewerkstoff Sphéroguss EN-GJS-500-7 (UNI EN 1563)
Masse ohne Spindel [kg] 13 26 26 48 75 145
Spindelmasse je 100 mm Lénge  [kg] 0.45 0.8 1.6 1.8 2.5 5.2

(") - Wirkungsgrad bei verschiedener Antriebsdrehzahl siehe Seite 36
(®) - THERMISCHE Grenzwerte beziehen sich auf Einschaltdauer 40 % je 10 min (30 % pro 1 Stunde) bei 25°C Umgebungstemperatur
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Hubgetriebe Baureihe MA - hebende Trapezgewindespindel (Mod.A)
- 4-gangige Trapezgewindespindel -

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min-'], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf Einschaltdauer 40 % je 10 min oder 30 % pro 1 Stunde bei 25°C
Umgebungstemperatur.

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
MA 25 25 kN 20 kN 15 kN 10 kN
v [mme] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4
min ]| lanalmiel T [Pl T [ P [ T | PO T [P [ T | P | T [P | T | P T | P Ty | B TR TP T | P

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW | Nm | kW
3000 | 200 |66.7 | 50 82 [258| 6.7 |2.11 6.16/1.94| 5.1 |1.58|10.7|3.34| 4.1 |1.29| 3.4 |1.05
1500 (100 |33.3| 25 |28.3|4.44|11.4|1.78| 9.3 |1.46|22.7|3.56| 9.1 |1.42| 7.5 |1.17|17.0|2.67 |6.80|1.07| 5.6 |0.88|11.3|1.78| 4.6 |0.71| 3.7 | 0.58
1000 [66.7|22.2|16.7|29.3|3.06|11.9|1.24| 9.7 [1.02|23.4|2.45| 9.5 [1.00| 7.8 |0.81|17.6|1.84|7.13|0.75| 5.8 |0.61(11.7|1.23| 4.8 |0.50| 3.9 | 0.41
750 | 50 |16.7]12.5(30.0|2.35|12.3/0.96|10.1]|0.79|24.0/1.88| 9.8 | 0.77| 8.1 |0.63|18.0|1.41|7.34|0.58 | 6.0 | 0.47|12.0{0.94| 4.9 |0.38| 4.0 |0.32
500 |33.3|11.1| 8.3 [31.6]|1.65|12.9/0.67 |10.7|0.5625.3|1.32|10.3| 0.54| 8.6 |0.45(19.0/0.99|7.70|0.40| 6.5 |0.34|12.6|0.66| 5.2 |0.27 | 4.3 |0.22
30020 | 67| 5 [328]1.03/13.5/0.42|11.4]|0.36|26.3|0.82|10.8|0.34| 9.2 |0.29(19.7|0.62|8.10|0.25| 6.9 |0.22|13.1|0.41| 5.4 |0.17| 4.6 |0.14
100 | 6.7 | 2.2 | 1.7 |35.6|0.37 | 15.2|10.16|13.1|0.14|28.5/0.30 | 12.2|0.13|10.5|0.11|21.4{0.22|9.12|0.10| 7.9 |0.08|14.3|0.15| 6.1 |0.06| 5.3 | 0.05

HUBKRAFT
MA 50 50 kN 35 kN 25 kN 10 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4
[min-'] rvalanalrial T [ P [ T | P | Ty | P (T [P T | P T | P T | P (T P TP [T P TP TP

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
3000 | 200 | 100 | 50 20.7|6.49|11.9|3.74|26.1 8.21|14.8|4.63| 8.5 |2.67[10.5|3.28| 5.9 |1.85| 3.4 |1.07
1500 | 100 | 50 | 25 [55.6|8.73|32.2|5.05(19.1/2.99|38.9|6.11|22.5|3.53|13.4|2.09|27.8 |4.36|16.1|2.52| 9.5 |1.50(11.1|1.75| 6.5 | 1.01| 3.8 | 0.60
1000 |66.7|33.3|16.7 [58.2|6.09|33.8|3.54 |20.4 |2.14|40.7 | 4.26 | 23.7 | 2.48 | 14.3|1.50| 29.1 |3.05|16.9|1.77|10.2|1.07 [ 11.7|1.22| 6.8 |0.71| 4.1 | 0.43
750 | 50 | 25 |12.5(59.44.66|35.4|2.78 |21.1|1.65|41.6|3.26 | 24.8 | 1.95|14.8|1.16|29.7 |2.33|17.7|1.39|10.5/0.83(11.9]0.93| 7.1 |0.56 | 4.2 | 0.33
500 [33.3|16.7| 8.3 [62.0]3.25|36.6|1.9122.3|1.16|43.4|2.27 | 25.6|1.34 | 15.6|0.81|31.0 1.62|18.3|0.96|11.1|0.58 [12.4|0.65| 7.3 |0.38 | 4.5 | 0.23
300 (20 | 10 | 5 [65.2(2.05|38.5|1.21|24.2|0.76|45.6|1.43|27.0|0.85|16.9|0.53|32.6 |1.02|19.3|0.60|12.1|0.38|13.1]0.41| 7.7 |0.24 | 4.9 |0.15
100 | 6.7 | 3.3 | 1.7 |69.5|0.73 | 42.8 | 0.45|27.6|0.29 | 48.7 | 0.51 | 29.9]0.31|19.9|0.20(34.8 | 0.36 | 21.4 | 0.22 | 13.8|0.14| 13.9|0.15| 8.6 |0.09| 5.5 | 0.06

HUBKRAFT
MA 80 80 kN 60 kN 40 kN 20 kN

v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4
[min] rvalanalmial T [ P [ T [P | T | P [T [P T | P (T | P T | P T P TP T P TP TP
Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
3000 | 257 | 129 |64.3 27.3]857[15.3|4.79| 8.8 |2.74
1500 | 129 |64.3|32.1 20.3]4.60(58.8|9.23|32.7|5.14|19.63.07| 29.4 | 4.62 | 16.4 | 2.57 | 9.8 |1.53
1000 |85.7|42.9]21.4 42.4]4.44]92.0/9.63|52.1|5.45|31.8|3.33|61.3 | 6.42 | 34.7 | 3.64 | 21.2|2.22(30.7[ 3.1 17.4 | 1.82] 10.6| 1.11
750 |64.332.1]16.1] 126 |9.84|73.0|5.73 | 44.0 | 3.46 |94.0| 7.38 | 54.74.30  33.0| 259 | 62.7 | 4.92| 36.5| 2.86 | 22.0| 1.73| 31.3 | 2.46 | 18.3| 1.43 | 11.0| 0.86
500 [42.9]21.4]10.7| 131 6.84 | 76.0 | 3.98 | 46.1|2.41(98.0 | 5.13|57.0 | 2.98 | 34.6 | 1.81(65.3|3.42| 38.0| 1.99|23.0 | 1.21]32.7 | 1.71|19.0 | 0.99 | 11,5 | 0.60
300 [25.7]12.9| 6.4 | 141 |4.4179.9|2.51 |50.1|1.57 | 106 |3.31|59.91.88|37.6|1.18(70.2|2.20(39.9|1.25|25.0|0.79| 35.1 | 1.10 | 20.0 | 0.63 | 12,5 | 0.39
100 | 4.3 | 4.3 | 2.1 [ 152 |1.58/89.6]0.94|57.0(0.60| 114 |1.19]67.2]0.70 | 42.8 0.45 | 75.6 |0.79 | 44.8 | 0.47 | 28.5|0.30 | 37.8 | 0.40| 22.4|0.23 | 14.3]0.15
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Hubgetriebe Baureihe MA - hebende Trapezgewindespindel (Mod.A)
- 4-gangige Trapezgewindespindel -

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min-], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf Einschaltdauer 40 % je 10 min oder 30 % pro 1 Stunde bei 25°C
Umgebungstemperatur.

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
MA 100 100 kN 80 kN 50 kN 20 kN
i UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, Rv4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4 Rv4 RN4 RL4

int
(min] | e lrnalmial T [ Po| To [P To [P | Ty [P | Ty [P Ty [P T [P T (P T (P [T (P Ty (P T, Py
Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW [ Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW

3000 | 300|100 | 75 30.69.60|24.2|7.58|30.99.69|12.3|3.84| 9.7 | 3.03
1500 | 150 | 50 |387.5 66.6|10.5|53.7 | 8.44 53.28.3643.0|6.75 33.315.23|26.9|4.22|32.9|5.16|13.3|2.09|10.8 | 1.69
1000 | 100 |33.3| 25 71.8|7.52|57.9|6.06 57.416.01|46.3|4.85|85.88.9935.9|3.76|29.0 | 3.0334.4|3.59| 14.4|1.50 | 11.6 | 1.21
750 | 75 | 25 |18.8 74.7|5.8758.9|4.62| 141 | 11.1]59.8|4.69|47.1|3.70(87.9|6.90|37.4 | 2.93|29.5|2.31|35.2|2.76 | 15.0 | 1.17 | 11.8| 0.92

500 | 50 |16.7]|12.5( 183 |9.58|77.2|4.04|62.2|3.25| 147 | 7.67 |61.8 |3.2349.8|2.60|91.5|4.79|38.6|2.02|31.1|1.63|36.6|1.92| 15.5/0.81 | 12.5|0.65
300 [ 30 | 10 | 7.5 [ 195 |6.11|82.9|2.60 | 68.5|2.15| 156 |4.89 |66.3 | 2.08 | 54.8|1.72|97.3|3.05|41.7|1.30| 34.3|1.0838.9|1.22| 16.6 | 0.52 | 13.7 | 0.43
100 | 10 | 3.3 | 2.5 | 208 |2.18|93.5/0.98|78.2|0.82| 167 |1.74 | 74.8|0.78 |62.6 | 0.66 | 104 | 1.09|46.8 | 0.49|39.1|0.41|41.6|0.44|18.7|0.20 | 15.7| 0.16

HUBKRAFT
MA 200 200 kN 150 kN 100 kN 50 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4
[min™'] rvalrnalmial To [P | T | Py | Ty | P | Ty | Py Ty (P Ty | P T (P T | P T (P T P TP TPy
Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
3000 | 300 | 100 | 75 49.3|15.5 31.39.81|24.7|7.75
1500 | 150 | 50 |37.5 101 |15.9|80.5 | 12.7 67.4]10.6|53.7|8.43|83.3| 13.1| 33.7 | 5.29 | 26.8 | 4.21
1000 | 100 |33.3| 25 144 115.0| 116 [12.2 108 | 11.3/86.99.10 71.6|7.50|57.9|6.07|87.4|9.15| 35.8| 3.75 | 29.0 | 3.03
750 | 75 | 25 |18.8 151 |11.9) 122 |9.54 113 |8.87|91.1|7.15| 179 | 14.1|75.3|5.92 | 60.7| 4.77 | 89.4 | 7.02| 37.7 | 2.96 | 30.4 | 2.38
500 | 50 |16.7|12.5 160 |8.37 | 127 |6.64| 282 | 14.8| 120 |6.2895.2 | 4.98 | 188 |9.82|80.04.19|63.4 |3.32|93.8 | 4.91|40.0|2.09 | 31.7| 1.66

300 [ 30 | 10 | 7.5 [ 398 [12.5| 170 | 5.33 | 138 |4.34| 299 |9.38 | 128 |4.00 | 104 | 3.25]| 199 |6.25|84.9|2.67 |69.1|2.17|99.5|3.13|42.4|1.3334.5|1.08
100 | 10 | 3.3 | 2.5 | 431 |4.51| 193 |2.02| 157 | 1.64| 323 | 3.38 | 145 |1.51| 118 [1.23| 215 |2.25|96.4|1.01|78.3|0.82| 108 | 1.13|48.2|0.50|39.2 | 0.41

HUBKRAFT
MA 350 350 kN 250 kN 150 kN 100 kN
) UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, Rv4 RN4 RL4 Rv4 RN4 RL4 RV4 RN4 RL4 Rv4 RN4 RL4

in-1
(min T s lanalmial T [ Po | To [P | T [ P (T | P T | Pl T\ P T | P T | P T (P T P T (P TPy
Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW

3000 | 300 | 200 | 100 63.6|20.0
1500 | 150 | 100 | 50 174 1274 180 |28.3| 105 | 16.4| 170 | 26.7| 120 | 18.969.6 | 11.0
1000 | 100 |66.7 | 33.3 261 |27.3 187 {19.5| 265 |27.8| 190 | 19.9| 112 |11.7| 177 |18.5| 127 | 13.3|74.6|7.80
750 | 75 | 50 | 25 276 |21.7 328 |25.7|197 |15.5| 275 |21.6| 197 | 15.5| 118 | 9.29| 184 | 14.4| 131 |10.3|78.9|6.19
500 | 50 |33.3|16.7 489 |25.6| 293 | 15.3| 479 | 25.1 | 349 | 18.3| 209 [11.0| 287 | 15.1| 210 | 11.0| 126 |6.56| 192 | 10.1| 140 | 7.31|83.6|4.38

300 [ 30 | 20 | 10 [ 716 |22.5| 519 |16.3| 306 |9.59| 511 |16.1| 371 |11.7| 218 |6.85| 307 |9.63 | 221 |6.98| 131 |4.41| 205 |6.42| 148 | 4.66 |87.3|2.74
100 | 10 | 6.7 | 3.3 | 759 |7.94| 576 |6.03 | 362 | 3.79| 542 | 5.67 | 411 |4.31| 259 |2.71| 325 |3.40| 247 |2.58 | 155 |1.62| 217 |2.22| 165 |1.72| 104 | 1.08

33



