E2Servomech,

Spindelhubgetriecbe Baureihe SdJ

Hubgetriebe Baureihe SJ mit 1-gangiger Trapezgewindespindel
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

BAUGROSSE SJ 5 SJ 10 SJ 25 SJ 50 SJ 100 SJ 150 SJ 200
Belastungskapazitat [kN
gsap [kN] 5 10 25 50 100 150 200
(Zug - Druck)
1-gangige Trapezgewindespindel Tr 18x4 Tr 22x5 Tr 30x6 Tr 40x7 Tr 55x9 Tr 60x12 Tr 70x12
Achsenabstand  [mm] 25 30 50 63 63 80 90
sehrschnel RH |1 :4 (5 :20) = = = = = =
schnell RV [1:6.25(4:25)|1:4 (4:16)(1:6 (4:24)(1:7 (4:28)|1:7 (4:28)|1:8 (4:32)|1:7 (4:28)
Untersetzung
normal RN [1:125(2:25)[1:16 (2:32)|1:18 (2:36)|1:14 (2:28)|1:14 (2:28)[1:24 —
langsam RL |1:25 1:24 1:24 1:28 1:28 1:32 1:28
RH1 1 = = = = = =
Hub [mm] Unter- RV1 0.64 1.25 1 1 1.28 15 1.71
je Antriebswellen- t
umdrehung Setzung gy 0.32 0.31 0.33 0.5 0.64 0.5 —
RL1 0.16 0.21 0.25 0.25 0.32 0.375 0.43
RH1 0.25 = = = = = =
Unt RV1 0.25 0.26 0.20 0.18 0.20 0.20 0.19
. er-
Anlaufwirkungsgrad tzun
setzung g1 0.21 0.20 0.16 0.15 0.17 0.13 —
RL1 0.16 0.16 0.13 0.11 0.13 0.12 0.12
RH1 0.35 = == = = = =
Betriebswirkungsgrad Unter- RV1 0.34 0.36 0.34 0.32 0.33 0.36 0.36
bei 1500 min! () fsefzung gyq| 909 0.28 0.27 0.28 0.29 0.29 —
RL1 0.25 0.25 0.25 0.23 0.24 0.26 0.25
RH1 3.8 = = = = = =
ArlEuEmETR Unter- RV1 25 9 20 44 77 120 325
bei max. Hubkraft Nm] setzung RN1 17 35 8.3 o5 47 62 .
RL1 1 25 7.6 18 34 50 125
RH1 0.40 — = = = = =
Max. zuléssige Unter- RV1 0.40 0.60 1.2 2.4 25 3 4
Motor-Antriebsleistung [KW] t
@ sezung gni|  0.20 0.30 0.7 1.7 1.8 2.6 —
RL1 0.17 0.25 0.6 1.2 1.2 2.3 3.2
Spindeldrehmoment
bei max. Hubkraft [Nm] 8 20 65 165 460 800 1200
s Aluminiumguss-Legierung Grauguss
Gehausewerkstoff EN 1706 - AC-AISi10Mg T6 EN-GJL-250 (UNI EN 1561)
Masse ohne Spindel  [kg] 1.5 2.3 10.4 25 35 55 75
Spindelmasse je 100 mm Lénge [kg] 0.16 0.23 0.45 0.8 1.6 1.8 2.5

(") - Wirkungsgrad bei verschiedener Antriebsdrehzahl siehe Seite 61
(®) - THERMISCHE Grenzwerte beziehen sich auf Einschaltdauer 30 % je 10 min (20 % pro 1 Stunde) bei 25°C Umgebungstemperatur
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E2Servomech
Spindelhubgetriecbe Baureihe Sd

Hubgetriebe Baureihe SJ mit 1-gangiger Trapezgewindespindel
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

SJ 250 SJ 300 SJ 350 SJ 400 | SJ 600 SJ 800 | SJ1000 |BAUGROSSE

Belastungskapazitat [kN]
(Zug - Druck)

250 300 350 400 600 800 1000

Tr 80x12 Tr 90x12 Tr 100x12 Tr 100x12 Tr 120x14 Tr 140x14 Tr 160x16 | 1-gangige Trapezgewindespindel

90 110 110 140 140 200 200 Achsenabstand  [mm]
— — — — — — — RH  sehrschnell
1:7 (4:28) 3:29 3:29 3:28 3:28 3:35 3:35 RV schnell
Untersetzung
= — — — — — — RN normal
1:28 1:30 1:30 1:29 1:29 1:36 1:36 RL langsam
— — — — — — — RH1
1.71 1.24 1.24 1.29 1.5 1.2 1.37 RV1 U Hub [mm]
nter- . .
t je Antriebswellen-
. . _ _ — — — RNy Se€tzung umdrehung
0.43 0.4 0.4 0.41 0.48 0.39 0.44 RL1
— — — — — — — RH1
0.17 0.15 0.13 0.13 0.13 0.12 0.11 RV1 Unter-

Anlaufwirkungsgrad

_ RN1 Setzung

0.11 0.09 0.09 0.08 0.08 0.08 007  |RL1
= = — — — — — RH1
0.35 0.31 0.29 0.30 0.31 0.28 028 |RVI ot Betriebswirkungsgrad

_ RN1 Setzung bei 1500 min' (")

0.24 0.22 0.21 0.21 0.21 0.21 019  |RL
— — — — — — — RH1
360 350 450 540 960 1175 1675 |RV1 | Anlaufmoment

. RN1 Setzung bei max. Hubkraft  Nm]

138 175 225 270 485 605 860 RL1
= = = = — — — RH1
4 8 8 15 17 20 25 RV1 Unter- Max. zuléssige

Motor-Antriebsleistung [K!
RN{ Setzung @) g (kW]

3.2 6.5 6.5 12 14 17 22 RL1
Spindeldrehmoment
1 650 2150 2700 3100 5 500 8500 12 000 bei max, Hubkraft [Nmj
Grauguss Stahlguss ;
EN-GJL-250 (UNI EN 1561) Fe G 60 (UNI 4010) Gehausewerkstoff
75 120 120 260 260 800 800 Masse ohne Spindel  [kg]
3.4 4.4 5.5 5.5 7.9 10.9 14.2 Spindelmasse je 100 mm Lénge [kg]

(") - Wirkungsgrad bei verschiedener Antriebsdrehzahl siehe Seite 61
(®) - THERMISCHE Grenzwerte beziehen sich auf Einschaltdauer 30 % je 10 min (20 % pro 1 Stunde) bei 25°C Umgebungstemperatur
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E2Servomech,

Hubgetriebe Baureihe Sd - 1-giangige Trapezgewindespindel

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min"'], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RH, RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf Einschaltdauer 30 % je 10 min oder 20 % pro 1 Stunde bei 25°C
Umgebungstemperatur.

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
SJS5 5N o o
| UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RH1 RV1 RN1 RL1 RH1 RV1 RN1 RL1 RH1 RV1 RN1 RL1
[min”] it Rt Rt lRL T [ Po [ To [P | Ty | Py | Ty | P [Ty (P Ty | Pyl T (P Ty | P [T P T [P TP TPy

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW
1500 |25 |16 | 8 | 4 [1.90.29| 1.3 |0.20| 0.7 |0.12| 0.5 |0.07| 1.1 |0.17| 0.8 |0.12| 0.4 |0.07| 0.3 |0.04| 0.4 |0.06| 0.3 |0.04| 0.1 |0.02| 0.1 |0.01
1000 [16.7|10.7| 5.3 | 2.7 | 2.0 |0.21| 1.4 |0.14| 0.8 |0.09| 0.5 |0.05| 1.2 |0.12| 0.8 |0.09| 0.5 |0.05| 0.3 |0.03| 0.4 |0.04| 0.3 |0.03| 0.2 |0.02| 0.1 |0.01
750 (125| 8 | 4 | 2 |2.1]0.16] 1.4 |0.11| 0.8 |0.07| 0.5 |0.04| 1.3 |0.10| 0.8 |0.07| 0.5 |0.04| 0.3 |0.03]| 0.4 |0.03| 0.3 [0.02| 0.2 [0.01| 0.1 0.01
500 |83 53|27 1.3]|23|0.12|1.5/0.08/ 0.9 |0.05| 0.6 |0.03| 1.4 |0.07| 0.9 |0.05]| 0.5 |0.03] 0.3 |0.02| 0.5 |0.02| 0.3 |0.02| 0.2 |0.01| 0.1 |0.01
300 5 |32 16|08 |24 0.08 1.6 |0.05) 1.0 |0.03| 0.6 |0.02| 1.5 |0.05| 1.0 |0.03| 0.6 |0.02| 0.4 |0.01| 0.5 |0.02| 0.3 |0.01| 0.2 |0.01| 0.1 |0.01
100 | 1.7 | 1.1 05| 0.3 | 2.8 [0.03| 2.0 [0.02| 1.1 |0.01| 0.7 |0.01| 1.7 |0.02| 1.2 |0.01| 0.7 |0.01| 0.4 |0.01| 0.6 |0.01| 0.4 {0.01)| 0.2 |0.01) 0.1 |0.01
5008]05/03]0.1]31]002/ 20001 1.2 0.01|0.70.01| 1.8 |0.01| 1.2 /0.01| 0.7 |0.01| 0.4 |0.01| 0.6 |0.01| 0.4 |0.01| 0.2 |0.01| 0.1 |0.01

HUBKRAFT
SJ ]o 10 kN 8 kN 6 kN 2 kN
v [mm/s] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RVA1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1
[min-] RV1|RN1|RL1 T‘ P1 T‘ P1 T‘ P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1

Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW
1500 (31.3| 7.8 |52 |56 (087 1.8 |0.28| 1.3 |0.21| 4.4 |0.70| 1.4 [0.22| 1.1 |0.17| 3.3 |0.52| 1.1 |0.17| 0.8 |0.13| 1.1 |0.17| 0.4 |0.06 | 0.3 | 0.04
1000 (20.8| 5.2 | 35|58 (0.63| 1.8 |0.19| 1.4 [0.15| 47 |0.49| 1.5 |0.15| 1.1 |0.12| 3.5 |0.37| 1.1 |0.12| 0.8 |0.09| 1.2 |0.12| 0.4 |0.04| 0.3 | 0.03
750 |15.6| 3.9 | 26 | 6.0 |0.47| 1.9 |0.15| 1.5 |0.11| 4.8 |0.38| 1.5 |0.12| 1.2 |0.09| 3.6 |0.28| 1.2 |0.09| 0.9 |0.07| 1.2 |0.10| 0.4 |0.03| 0.3 |0.02
500 |10.4| 26 | 1.7 [ 6.4 |0.34| 2.0 |0.11| 1.6 |0.08| 5.1 |0.27| 1.6 |0.08| 1.3 |0.07| 3.9 |0.20| 1.2 |0.06| 1.0 |0.05| 1.3 |0.07| 0.4 |0.02| 0.3 |0.02
30063 |16 |11 (6602121 |007|17|0.05|53 |017| 1.7 |0.05| 1.3 |0.04| 4.0 [0.13]| 1.3 |0.04| 1.0 [0.03]| 1.3 |0.04| 0.4 |0.01| 0.3 | 0.01
100 (21 | 05|04 |7.1]0.08|23|0.02| 20 (00257 |0.06| 1.8 |0.02| 1.6 0.02| 4.3 |0.05| 1.4 |0.02| 1.2 {0.01| 1.4 |0.02| 0.5 |0.01| 0.4 |0.01
50 (11]03]02]|74/004]25|0.01|21|001[59|0.03| 2.0 0.01|1.7 |0.01]| 4.4 |0.02| 1.5 |0.01| 1.3 {0.01| 1.5 |0.01| 0.5{0.01| 0.2 |0.01

HUBKRAFT
SJ 25 - o . "
v [mmis] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1
in
oyl RV1 |RN1 | RL1 T P | T | P T | P T P\ T\ P Ty (P (T | P Ty Pl T P T P T PPy

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 25 | 83 | 6.3 [11.71.83| 48 |0.76| 3.9 [0.61| 9.3 |1.47| 3.9 |0.60| 3.1 |0.49]| 7.0 [1.10| 2.9 |0.45| 2.3 |0.37| 4.6 |0.74| 1.9 |0.30| 1.6 |0.25
1000 [16.7| 5.6 | 42 [12.2/1.28| 5.0 |0.53 | 4.1 |0.43| 9.8 |1.03| 4.0 |0.42| 3.3 |0.34| 7.3 |0.77| 3.0 |0.32| 2.5 |0.26| 4.8 |0.52| 2.0 |0.21| 1.6 |0.18
750 [12.5]| 42 | 3.1 [12.71.00| 5.2 |0.41| 4.2 |0.33]|10.2|0.80| 4.2 |0.33| 3.4 |0.27| 7.6 [0.60| 3.1 |0.24| 2.5 |0.20| 5.0 |0.40| 2.1 |0.16| 1.7 |0.14
500 [ 8.3 | 28|21 (135/0.71| 55 |0.29| 45 |0.24|10.8|/0.56| 4.4 |0.23| 3.6 |0.19| 8.1 |0.42| 3.3 |0.17| 2.7 |0.14| 5.4 |0.28| 2.2 |0.12| 1.8 |0.10
300 | 5 |1.7]13[141]044| 58 |0.18| 48 |0.15/11.3{0.35| 4.6 |0.15| 3.9 |0.12]| 85 [0.27| 3.5 |0.11| 2.9 |0.09| 5.6 |0.09| 2.4 |0.08 | 2.0 |0.06
100 | 1.7 | 06 | 0.4 |15.1]0.16| 6.5 |0.07| 5.5 |0.06|12.1|0.13| 5.2 |0.05| 4.4 |0.05[ 9.0 {0.09| 3.9 |0.04| 3.3 |0.03| 6.0 |0.06| 2.6 |0.03| 2.2 | 0.03
50 (08 |03]|02|158/0.08| 6.9 |0.04| 6.0 |0.03(12.6/0.07| 5.5 |0.03| 4.8 |0.02| 9.5 |0.05| 4.1 |0.02| 3.6 |0.02| 3.2 |0.04| 2.8 |0.02| 2.4 |0.01

HUBKRAFT
S$J 50 50 kN 35kN 25 kN 10 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1
[min-] avilant | RiLl T [ P [ T | P | Ty | P [Ty [P T | P T | P | T | P T\ P T (P [T P T | P TPy

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW | Nm | kW
1500 | 25 |125)| 6.3 [25.0(3.92|14.4|2.26| 8.5 [1.34|17.5|2.74|10.0|1.58| 6.0 |0.94|12.5]1.96| 7.2 |1.13| 4.3 |0.67| 5.0 |0.78| 2.9 |0.45| 1.7 |0.27
1000 [16.7| 8.3 | 42 [26.5/2.78|13.3|1.60| 9.1 |0.96|18.6|1.94/10.7|1.12| 6.4 |0.67|13.3(1.39| 7.6 |0.80| 4.6 |0.48| 5.3 |0.56| 3.1 |0.32| 1.8 |0.19
750 [12.5] 6.3 | 8.1 [27.4/2.15|16.0|1.25| 9.5 |0.74]19.2|1.51|11.1/0.87 | 6.6 |0.52|13.7 [1.08| 7.9 |0.62| 4.7 |0.37| 5.5 |0.43| 3.2 |0.25| 1.9 |0.15
500 [ 8.3 | 42| 2.1 [28.8/1.51|16.4|0.86|10.0/0.52(20.2|1.06|11.5/0.60| 7.0 |0.37|14.4|0.75| 8.2 |0.43| 5.0 |0.26| 5.8 |0.30| 3.3 |0.17 | 2.0 |0.11
300 | 5 | 25| 1.3(30.5/0.96|17.4|0.55/10.8|0.34|21.3|0.67 |12.2|/0.38| 7.6 |0.24|15.2|0.48| 8.7 |0.27| 5.4 |0.17| 6.1 |0.19| 3.5 |0.11| 2.1 |0.07
100 | 1.7 | 0.8 | 0.4 |33.0|0.35/19.3/0.20|12.5|0.13|23.1|0.24 |13.5/0.14| 8.8 |0.09(16.5|0.17| 9.7 |10.10| 6.3 |0.07| 6.6 |0.07| 3.9 |0.04| 2.5 | 0.03

50|08 |04 |02|350|0.18(21.0/0.11|13.6|0.07 |24.3/0.13|14.5/0.08 | 9.5 |0.05(17.4|0.09|10.3|0.05| 6.8 {0.04| 7.0 | 0.04| 4.1 |0.02| 2.7 | 0.01
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EZServomech.
Hubgetriebe Baureihe Sd - 1-gingige Trapezgewindespindel

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min"'], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RH, RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf Einschaltdauer 30 % je 10 min oder 20 % pro 1 Stunde bei 25°C
Umgebungstemperatur.

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
$J100 100 kN 80 kN 60 kN 40kN
— UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RLT RV1 RN1 RL
[min™'] avilrnt lRea | To [ P | T | Py | Ty | P | Ty | Py Ty [P Ty | P LT (P Ty | P T (P T P TP TPy
Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
1500 [32.0{16.0] 8.0 16.3|2.56(37.6 5.91|21.8|3.43|12.2/1.92|25.1|3.94 | 14.6|2.29| 8.2 |1.28
1000 |21.4/10.7] 53 39.1/4.10/25.0|2.62|53.4 | 559|302 |3.16|17.0 | 1.7840.0 | 4.19 | 22.6 | 2.37 | 12.7 | 1.33| 26.7 | 2.80| 15.1 | 1.58 | 8.5 | 0.89
750 |16.1] 8.0 | 4.0 [68.4|5.37 |42.2|3.31|26.3|2.06|54.7 | 4.22|32.6 | 2.56 | 17.7|1.39| 41.0|3.17 | 24.4 | 1.92| 13.3 | 1.04 | 27.3 | 2.11|16.3| 1.28 | 8.9 |0.70
500 |10.7| 5.3 | 2.7 |73.2|3.83 |44.5|2.34|27.5|1.44|58.2 | 3.05|34.0 | 1.78 | 18.5]0.97 | 43.7 | 2.29| 25,5 1.33| 13.9 | 0.73[29.1 | 1.52 | 17.0| 0.89 | 9.3 | 048
300 | 64 | 3.2 | 1.6 [82.4]2,59 |47.6|1.50|30.6| 0.96|63.7|2.00|35.1 | 1.10|22.3|0.70 | 47.7 | 1.50| 26.3 | 0.83 | 16.8 | 0.53|31.8 | 1.00 | 17.5|0.55 | 11.2|0.35
100 | 24 | 1.1 | 0.5 [91.5]0.96|55.5|0.58|35.6|0.37 | 66.2| 0.69 | 37.6|0.39 | 24.0 |0.2549.7 |0.52 | 28.2|0.30 | 18.0(0.19]33.10.35| 18.8] 0.20 | 12.0 | 0.13
50 | 1.1 0.5 | 0.3 [98.9]0.52]59.5]0.31]39.9]0.21]69.0|0.36 40.7 | 0.21 | 25,5 |0.13| 51.7 | 0.27 | 30.6 | 0.16 | 19.10.10| 34.5] 0.18] 20.4| 0.11 | 12.7 | 0.07
HUBKRAFT
$J150 150 kN 120 kN 80 kN 50 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RLT RV1 RN1 RL
[min'] avilantlRir | T [P To [P T [P | Ty [P Ty (P T (P T (P T [P T (P T (P T (P T, Py
Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
1500 [37.5]12.5] 9.4 346|543 33.7|5.29|27.6| 4.34 22.4(352/18.4]2.89(32.0/5.02] 14.0/2.20 | 115 1.81
1000 | 25 | 83| 63 46.9)4.91|38.2|4.00 37.5/3.93/30.5|3.20|55.3|5.79| 25.0 | 2.62| 20.4 | 2.13| 34.6 | 3.62 | 15.6| 1.64 | 12.7|1.33
750 |18.8| 6.3 | 4.7 49.3/3.87 39.0|3.06 [86.0| 6.75 | 39.4 | 3.09| 31.2 | 2.45|57.3 | 4.50 | 26.3 | 2.06 | 20.8| 1.63| 35.8 | 2.81 | 16.4 | 1.29 | 13.0 | 1.02
500 [125] 4.2 | 3.1 | 116 |6.06 |51.1]2.68|41.4|2.17|92.6| 4.85|40.9 |2.14 | 33.1|1.73|61.7|3.23| 27.3 | 1.43| 22.1 | 1.16 [ 38.6 | 2.02 | 17.0| 0.89 | 13.8|0.72
300 | 7.5 | 25 | 1.9 [ 128 |4.01|55.6|2.75|46.8|1.47| 102 | 3.21|44.5 |1.40 | 37.5|1.18 | 68.0 | 2.14| 29.6 | 0.93| 25.0 | 0.78 42,5 | 1.34 | 18.5|0.58 | 15.6 | 0.49
100 [ 25 | 0.8 | 0.6 | 140 | 1.46|64.4]0.67 |54.5|0.57 | 112 |1.17 |51.6 | 0.54| 43.6 |0.46 | 74.4 | 0.78 | 34.4 | 0.36 | 29.1]0.30 | 46.5]0.49 | 21.5|0.22 | 18.2 | 0.19
50 [ 1.3 0.4 | 0.3 [ 150 |0.7872.6]0.38|61.4]0.32| 120 | 0.63|58.1 |0.3049.1/0.2679.9]0.42 | 38.7|0.20 | 32.7 | 0.17] 49.9 | 0.26 | 24.2 | 0.13 | 20.5] 0.11
HUBKRAFT
SJ 200 200 kN 150 kN 100 kN 50 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RLT
[min] evi | R | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, i P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 429 | 107 396 | 6.23 264 | 415 | 37.8 | 594 | 132 | 208
1000 | 286 | 7.1 60.1 | 6.29 451 | 472 | 812 | 850 | 30.0 | 315 | 406 | 425 | 150 | 157
750 | 214 | 54 645 | 507 | 129 | 10.1 | 484 | 380 | 860 | 676 | 32.26 | 253 | 430 | 338 | 161 | 1.7
500 | 143 | 36 | 185 | 968 | 676 | 354 | 139 | 7.26 | 507 | 25 | 924 | 484 | 338 | 177 | 462 | 242 | 169 | 0.88
300 | 86 | 21 | 201 | 632 | 758 | 233 | 151 | 474 | 568 | 1.79 | 101 | 316 | 37.9 | 119 | 503 | 158 | 189 | 0.60
100 | 29 | 07 | 228 | 239 | 868 | 091 | 171 | 1.79 | 65.1 | 068 | 114 | 120 | 434 | 045 | 57.1 | 0.60 | 21.7 | 023
50 | 14 | 04 | 252 | 132 | 989 | 052 | 189 | 099 | 742 | 039 | 126 | 066 | 494 | 026 | 629 | 033 | 247 | 013
HUBKRAFT
SJ 250 250 kN 200 kN 150 kN 100 kN
— UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RLT
[min] Ryl | Bl | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 429 | 107 429 | 674 286 | 449
1000 | 286 | 7. 638 | 6.68 47.9 | 501 | 871 | 912 | 319 | 334
750 | 214 | 54 871 | 6.84 69.7 | 547 523 | 410 | 91.0 | 7.15 | 348 | 274
500 | 143 | 36 92.9 | 487 | 195 | 102 | 744 | 389 | 146 | 7.65 | 558 | 292 | 97.3 | 510 | 37.2 | 1.95
300 | 86 | 21 | 264 | 829 | 103 | 322 | 211 | 663 | 821 | 258 | 158 | 4.97 | 616 | 193 | 106 | 331 | 411 | 1.29
100 | 29 | 07 | 313 | 328 | 119 | 1.24 | 251 | 262 | 951 | 1.00 | 188 | 1.97 | 71.3 | 0.75 | 125 | 1.31 | 475 | 050
50| 14 | 04 | 339 | 177 | 137 | 072 | 271 | 142 | 109 | 057 | 203 | 1.06 | 820 | 043 | 135 | 0.71 | 547 | 0.29

59



E2Servomech,

Hubgetriebe Baureihe Sd - 1-giangige Trapezgewindespindel

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min"'], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RH, RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf Einschaltdauer 30 % je 10 min oder 20 % pro 1 Stunde bei 25°C
Umgebungstemperatur.

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-

abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
5J 300 300 kN 250 kN 200 kN 100 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RLT
[min-] RVl Bl T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 31.0 | 10 864 | 136 720 | 11.3 | 130 | 205 | 57.6 | 9.05 | 65.1 | 102 | 288 | 452
1000 | 207 | 67 97.0 | 102 | 176 | 184 | 80.8 | 846 | 141 | 148 | 647 | 677 | 704 | 7.37 | 323 | 3.39
750 | 155 | 5 | 223 | 175 | 105 | 824 | 186 | 146 | 874 | 687 | 149 | 11.7 | 69.9 | 549 | 744 | 584 | 350 | 275
500 | 10.3 | 33 | 242 | 127 | 113 | 593 | 202 | 106 | 943 | 494 | 161 | 845 | 755 | 395 | 80.7 | 423 | 37.7 | 1.98
30| 62 | 2 | 270 | 848 | 121 | 380 | 225 | 7.06 | 101 | 316 | 180 | 565 | 80.6 | 253 | 90.0 | 2.83 | 403 | 1.27
100 21 | 07 | 307 | 321 | 148 | 155 | 256 | 268 | 123 | 129 | 205 | 214 | 986 | 1.03 | 102 | 1.07 | 493 | 052
50| 1.0 | 03 | 34 | 1.78 | 167 | 0.87 | 284 | 149 | 139 | 073 | 227 | 1.19 | 111 | 058 | 114 | 059 | 555 | 0.29
HUBKRAFT
5J 350 350 kN 300 kN 200 kN 100 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RLT
[min-'] RO RN T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 31.0 | 10 922 | 145 614 | 965 | 665 | 105 | 307 | 4.83
1000 | 207 | 67 19 | 125 102 | 107 | 149 | 156 | 68.0 | 7.12 | 746 | 7.81 | 340 | 356
750 | 155 | 5 129 | 104 | 235 | 185 | 111 | 868 | 157 | 123 | 737 | 579 | 783 | 615 | 369 | 2.89
500 | 10.3 | 33 | 299 | 156 | 142 | 74 | 256 | 134 | 122 | 637 | 171 | 894 | 811 | 425 | 853 | 447 | 405 | 2.12
300 | 62 | 2 | 337 | 106 | 151 | 475 | 289 | 9.07 | 130 | 407 | 192 | 604 | 864 | 271 | 962 | 3.02 | 432 | 1.36
100 | 21 | 07 | 388 | 406 | 186 | 1.95 | 332 | 348 | 159 | 1.67 | 222 | 232 | 106 | 111 | 111 | 1.16 | 532 | 0.56
50| 10 | 03 | 425 | 222 | 208 | 1.09 | 364 | 1.91 | 178 | 093 | 243 | 127 | 119 | 062 | 121 | 064 | 594 | 031
HUBKRAFT
5J 400 400 kN 300 kN 200 kN 100 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RLT
[min] rvi | R | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, i P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 321 | 103 125 | 197 | 206 | 324 | 941 | 148 | 137 | 216 | 627 | 9.8 | 687 | 108 | 314 | 4.93
1000 | 214 | 69 | 303 | 317 | 141 | 147 | 227 | 128 | 106 | 1.1 | 152 | 159 | 704 | 7.37 | 758 | 7.93 | 352 | 3.69
750 | 161 | 52 | 323 | 254 | 149 | 117 | 242 | 190 | 112 | 879 | 161 | 127 | 746 | 586 | 807 | 634 | 37.3 | 2.93
500 | 107 | 34 | 344 | 183 | 166 | 871 | 258 | 135 | 125 | 6.53 | 172 | 9.01 | 832 | 435 | 86.1 | 451 | 416 | 2.18
300 | 64 | 21 | 393 | 124 | 178 | 560 | 295 | 927 | 134 | 420 | 197 | 6.18 | 891 | 280 | 984 | 3.09 | 445 | 140
100 21 | 07 | 458 | 479 | 219 | 229 | 343 | 360 | 164 | 172 | 229 | 240 | 109 | 114 | 114 | 1.20 | 547 | 057
50 | 11 | 03 | 510 | 267 | 250 | 1.31 | 384 | 200 | 187 | 098 | 255 | 134 | 125 | 065 | 128 | 067 | 624 | 033
HUBKRAFT
SJ 600 600 kN 500 kN 400 kN 200 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RLT
[min] Rl Bl | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 37.5 | 124 220 | 345 183 | 288 146 | 230 | 155 | 244 | 732 | 115
1000 | 25 | 80 241 | 251 200 | 21.0 | 349 | 365 | 160 | 168 | 174 | 183 | 80.0 | 8.38
750 | 188 | 6.0 263 | 207 | 471 | 87.0 | 219 | 172 | 377 | 296 | 175 | 138 | 188 | 148 | 87.7 | 6.88
500 | 125 | 40 | 608 | 31.8 | 292 | 153 | 507 | 265 | 243 | 128 | 405 | 212 | 195 | 102 | 208 | 106 | 974 | 5.50
300 | 75 | 24 | 671 | 214 | 316 | 994 | 559 | 17.6 | 264 | 828 | 447 | 141 | 211 | 662 | 224 | 7.03 | 105 | 33
100 25 | 08 | 813 | 851 | 397 | 415 | 677 | 7.09 | 330 | 346 | 542 | 567 | 264 | 277 | 271 | 284 | 132 | 18
50| 1.3 | 04 | 893 | 468 | 437 | 229 | 744 | 390 | 364 | 191 | 595 | 312 | 291 | 152 | 208 | 1.56 | 146 | 0.76

60




E2Servomech

Hubgetriebe Baureihe Sd - 1-gingige Trapezgewindespindel

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min"'], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RH, RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf Einschaltdauer 30 % je 10 min oder 20 % pro 1 Stunde bei 25°C
Umgebungstemperatur.

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
SJ 800 800 kN 600 kN 400 kN 200 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RLT
[min-'] Ryl Bl T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 30 | 97 263 | 414 197 | 31.0 | 280 | 440 | 132 | 208 | 140 | 220 | 658 | 10.3
1000 | 20 | 65 284 | 298 | 472 | 494 | 213 | 223 | 314 | 330 | 142 | 149 | 157 | 165 | 71.1 | 744
750 | 15 | 49 309 | 243 | 501 | 394 | 232 | 182 | 334 | 262 | 155 | 122 | 167 | 131 | 77.3 | 6.07
500 | 10 | 32 | 722 | 37.8 | 349 | 183 | 541 | 284 | 262 | 137 | 361 | 189 | 175 | 9.15 | 180 | 945 | 874 | 457
30| 6 | 1.9 | 827 | 260 | 379 | 11.9 | 620 | 195 | 284 | 894 | 414 | 130 | 190 | 595 | 207 | 650 | 948 | 2.98
100 2 | 06 | 978 | 102 | 480 | 502 | 733 | 7.68 | 360 | 377 | 489 | 512 | 240 | 251 | 244 | 256 | 120 | 1.26
50 | 1 03 | 1076 | 563 | 527 | 276 | 807 | 423 | 395 | 207 | 538 | 2.82 | 263 | 1.38 | 269 | 141 | 132 | 0.69
HUBKRAFT
5J 1000 1000 kN 800 kN 600 kN 400 kN
— UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RLT
[min-] BV RN T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 34.3 | 114 294 | 462 220 | 347 | 312 | 490 | 147 | 231
1000 | 229 | 74 402 | 42.1 321 | 337 | 520 | 545 | 241 | 252 | 347 | 363 | 161 | 168
750 | 171 | 56 437 | 343 | 737 | 580 | 350 | 27.5 | 553 | 435 | 262 | 206 | 369 | 290 | 175 | 137
500 | 114 | 37 | 1008 | 52.8 | 486 | 254 | 806 | 422 | 388 | 203 | 605 | 317 | 291 | 152 | 403 | 211 | 194 | 10.
300 | 69 | 22 | 1148 | 361 | 541 | 17.0 | 918 | 289 | 433 | 136 | 689 | 216 | 325 | 102 | 459 | 144 | 217 | 6.80
100 23 | 07 | 1397 | 146 | 679 | 7.11 | 1117 | 117 | 543 | 569 | 838 | 877 | 408 | 427 | 559 | 585 | 272 | 285
50| 11 | 04 | 1544 | 808 | 760 | 398 | 1235 | 647 | 608 | 318 | 926 | 4.85 | 456 | 2.39 | 618 | 323 | 304 | 1.59

Hubgetriebe-Gesamtwirkungsgrad mit 1-gangiger Trapezgewindespindel

n SJS SJ10 SJ 25 SJ 50 SJ 100 SJ 150
B UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
! RH1 | RV1 | RN1 | RL1 | RV1 | RN1 | RL1 [ RVl | RN1 | RL1 | RV1 | RN1 | RL1 [ RV1 | RN1 | RL1 [ RV1 | RN1 | RL1
1500 0.35 | 0.34 | 029 | 0.25 | 0.36 | 0.28 | 0.25 | 0.34 | 027 | 025 | 0.32 | 0.28 | 0.23 | 0.33 | 0.29 | 0.24 | 0.37 | 0.28 | 0.26
1000 0.33 | 0.32 | 0.28 | 0.24 | 0.34 | 0.27 | 024 | 0.32 | 026 | 0.24 | 0.30 | 0.26 | 0.22 | 0.31 | 0.27 | 0.23 | 0.35 | 0.25 | 0.23
750 0.32 | 0.31 | 027 | 0.23 | 0.33 | 0.26 | 023 | 0.31 | 025 | 0.23 | 0.29 | 0.25 | 0.21 | 0.30 | 0.26 | 0.22 | 0.33 | 0.24 | 0.23
500 0.30 | 029 | 0.26 | 0.21 | 0.31 | 0.25 | 0.21 [ 029 | 024 | 022 | 0.28 | 0.24 | 0.20 | 0.29 | 0.25 | 0.21 | 0.31 | 023 | 0.22
300 029 | 0.28 | 0.25 | 0.20 | 0.30 | 0.24 | 0.20 | 028 | 0.23 | 0.20 | 0.26. | 0.23 | 0.18 | 0.27 | 0.24 | 0.19 | 0.28 | 0.21 | 0.19
100 027 | 026 | 0.23 | 017 | 0.28 | 0.22 | 0.17 [ 026 | 020 | 0.18 | 0.24 | 0.21 | 0.16 | 0.25 | 0.22 | 0.17 | 0.26 | 0.19 | 0.16
50 026 | 025 | 0.21 | 0.16 | 0.27 | 0.20 | 0.16 [ 025 | 0.19 | 0.17 | 023 | 0.19 | 0.15 | 0.24 | 0.20 | 0.16 | 0.24 | 0.16 | 0.15
ANLAUF | 022 | 022 | 0.19 | 0.15 [ 0.23 | 0.18 | 0.14 | 0.20 | 0.16 | 0.13 | 0.18 | 0.15 | 0.11 | 0.20 | 0.17 | 0.13 | 0.21 | 0.14 | 0.13
n SJ200 | SJ250 | SJ300 | SJ350 | SJ400 | SJ600 | SJ 80O | SJ1000
0 (i UNTERSETZUNG|UNTERSETZUNG|UNTERSETZUNG|UNTERSETZUNG |UNTERSETZUNGUNTERSETZUNG|UNTERSETZUNG|UNTERSETZUNG
! RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1
1500 036 | 0.26 0.35 0.24 030 | 022 0.30 0.21 030 | 0.21 0.31 0.21 027 | 0.19 0.28 0.19
1000 034 | 023 0.31 0.21 028 | 020 0.26 0.19 027 | 0.19 0.27 0.19 024 | 0.17 0.25 0.18
750 0.32 0.21 0.30 0.20 027 | 0.18 0.25 0.17 025 | 0.18 0.25 0.18 023 | 0.16 0.24 0.16
500 030 | 020 0.28 0.18 024 | 017 0.23 0.16 024 | 0.16 0.24 0.16 0.21 0.14 0.22 0.15
300 027 | 0.18 0.26 0.17 0.22 0.16 0.21 0.15 0.21 0.15 0.21 0.15 018 | 0.13 0.19 0.13
100 024 | 0.16 0.22 0.14 019 | 0.13 0.18 0.12 018 | 0.12 0.18 0.12 0.16 | 0.10 0.16 0.10
50 0.22 0.14 0.20 0.12 017 | 0.1 0.16 0.1 0.16 | 0.11 0.16 0.1 0.14 | 0.09 0.14 0.09
ANLAUF 019 | 0.12 0.17 0.11 0.14 | 0.09 0.13 0.09 0.13 | 0.08 0.13 0.08 0.11 0.07 0.1 0.07
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E2Servomech,

Spindelhubgetriecbe Baureihe Sd

Hubgetriebe Baureihe SJ mit 2-gangiger Trapezgewindespindel
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

BAUGROSSE SJ5 SJ10 SJ 25 SJ 50 SJ 100 SJ 150 SJ 200
Belastungskapazitat [kN
gs«ap [kN] 5 10 25 50 100 150 200
(Zug - Druck)
2-gangige Trapezgewindespindel Tr18x8 (P4) | Tr22x10 (P5) | Tr30x12 (P6) | Tr40x14 (P7) | Tr55x18 (P9) | Tr 60x24 (P12) | Tr 70x24 (P12)
Achsenabstand  [mm] 25 30 50 63 63 80 90
sehrschnel RH |1 :4 (5 :20) = = = = = =
schnell RV [1:6.25(4:25)|1:4 (4:16)(1:6 (4:24)(1:7 (4:28)|1:7 (4:28)|1:8 (4:32)|1:7 (4:28)
Untersetzung
normal RN [1:125(2:25)[1:16 (2:32)|1:18 (2:36)|1:14 (2:28)|1:14 (2:28)[1:24 —
langsam RL |1:25 1:24 1:24 1:28 1:28 1:32 1:28
RH2 8 = = = = = =
Hub [mm] Unter- RV2 1.28 25 2 2 2.57 3 3.43
je Antriebswellen- t
umdrehung Setzung g 0.64 0.625 0.67 1 1.29 1 =
RL2 0.32 0.42 0.5 0.5 0.64 0.75 0.86
RH2 0.32 = = = = = =
Unter- RV2 0.32 0.33 0.31 0.29 0.28 0.30 0.28
Anlaufwirkungsgrad t
Setzung gy 0.28 0.26 0.23 0.24 0.23 0.21 —
RL2 0.21 0.20 0.20 0.18 0.17 0.19 0.18
RH2 0.48 = == = = = =
Betriebswirkungsgrad Unter- RV2 0.45 0.50 0.47 0.46 0.46 0.49 0.48
bei 1500 mint () [sefzung gnol g 41 0.38 0.38 0.40 0.40 0.39 —
RL2 0.33 0.34 0.34 0.33 0.33 0.36 0.36
RH2 ) = = = = = =
Anlaufmoment Unter- RV2 3.2 12.2 26.0 56 149 238 391
bei max. Hubkraft Nm] setzung RN2 19 3.9 114 33.5 90 114 .
RL2 1.2 3.3 10.0 22.4 60 94 153
RH2 0.55 = = = = = =
Max. zuléssige Unter- RV2 0.55 0.80 1.6 3.4 3.5 4 55
Motor-Antriebsleistung [KW] t
@ Setzung pnol  0.28 0.40 1 2.4 2.4 3.6 —
RL2 0.25 0.34 0.8 1.6 1.6 3.5 4.4
Spindeldrehmoment
bei max. Hubkraft  [Nm] 12 30 100 250 650 1150 1700
s Aluminiumguss-Legierung Grauguss
Gehausewerkstoff EN 1706 - AC-AISi10Mg T6 EN-GJL-250 (UNI EN 1561)
Masse ohne Spindel  [kg] 1.5 2.3 10.4 25 35 55 75
Spindelmasse je 100 mm Lénge [kg] 0.16 0.23 0.45 0.8 1.6 1.8 2.5

(") - Wirkungsgrad bei verschiedener Antriebsdrehzahl siehe Seite 67
(®) - THERMISCHE Grenzwerte beziehen sich auf Einschaltdauer 30 % je 10 min (20 % pro 1 Stunde) bei 25°C Umgebungstemperatur
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Spindelhubgetriecbe Baureihe Sd

Hubgetriebe Baureihe SJ mit 2-gangiger Trapezgewindespindel
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

SJ 250 SJ 300 SJ 350 SJ 400 SJ 600 SJ 800 | SJ1000 |BAUGROSSE
Belastungskapazitét [kN
250 300 350 400 600 800 1000 gskapazitat [kN]
(Zug - Druck)
Tr80x24 (P12) | Tr 90x24 (P12) |Tr 100x24 (P12)|Tr 100x24 (P12)|Tr 120x28 (P14)|Tr 140x28 (P14)|Tr 160x32 (P16)| 2-g&ngige Trapezgewindespindel
90 110 110 140 140 200 200 Achsenabstand  [mm]
— — — — — — — RH  sehrschnell
1:7 (4:28) 3:29 3:29 3:28 3:28 3:35 3:35 RV schnell
Untersetzung
= = — — — — — RN normal
1:28 1:30 1:30 1:29 1:29 1:36 1:36 RL langsam
— — — — — — — RH2
3.43 2.48 2.48 2.57 3 2.4 2.74 RV2 U Hub [mm]
nter- . )
t je Antriebswellen-
— — = = = = = RN2 S€*2UNG mdrehung
0.86 0.8 0.8 0.83 0.97 0.78 0.89 RL2
— — — — — — — RH2
0.28 0.23 0.21 0.21 0.20 0.18 0.18 RV2 U
nter- .
Anlaufwirkungsgrad
_ o . - . . o RN2 Setzung
0.18 0.15 0.14 0.13 0.13 0.11 0.11 RL2
— — — — — — — RH2
0.48 0.43 0.42 0.42 0.43 0.40 0.41 Rv2 Unter- Betriebswirkungsgrad
_ . _ _ _ _ _ RNo Setzung bei 1500 mint (")
0.36 0.33 0.31 0.31 0.31 0.29 0.29 RL2
— — — — — — — RH2
527 521 650 790 1407 1685 2 405 RV2 Unter- Anlaufmoment
. . . _ . . . RN2 Setzung bei max. Hubkraft  Nm]
206 257 320 399 711 866 1237 RL2
— — — — — — — RH2
55 11 11 21 23 30 36 RV2 Unter- Max. zuléssige
Motor-Antriebsleistung [kW]
_ _ _ _ _ _ _ Rstetzung @)
4.4 9 9 17 20 26 33 RL2
Spindeldrehmoment
2280 2950 3680 4200 7 500 11 100 15 900 bei max, Hubkraft [Nm]
Grauguss Stahlguss N
EN-GJL-250 (UNI EN 1561) Fe G 60 (UNI 4010) Gehausewerkstoff
75 120 120 260 260 800 800 Masse ohne Spindel  [kg]
3.4 4.4 5.5 5.5 7.9 10.9 14.2 Spindelmasse je 100 mm Lé&nge [kg]

(") - Wirkungsgrad bei verschiedener Antriebsdrehzahl siehe Seite 67
(®) - THERMISCHE Grenzwerte beziehen sich auf Einschaltdauer 30 % je 10 min (20 % pro 1 Stunde) bei 25°C Umgebungstemperatur
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Hubgetriebe Baureihe Sd - 2-giangige Trapezgewindespindel

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min"'], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RH, RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf Einschaltdauer 30 % je 10 min oder 20 % pro 1 Stunde bei 25°C
Umgebungstemperatur.

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
SJS5 5N o o
| UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RH2 RV2 RN2 RL2 RH2 RV2 RN2 RL2 RH2 RV2 RN2 RL2
[min”] ruzlrvalrne izl o | Pl To [P | Ty | Py | Ty | P [T (P Ty | Pl T (P Ty | P [T P T [P TP (T | Py

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | kW | Nm | kW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW
1500 | 50 | 32 | 16 | 8 [3.40.53] 2.3 |0.35 1.3 |0.19| 0.8 |0.12| 2.0 |0.32| 1.4 |0.21)| 0.8 |0.12| 0.5 |0.07| 0.7 |0.11| 0.5 |0.07| 0.3 |0.04| 0.2 | 0.02
1000 [33.3/21.3]/10.7| 5.3 | 3.5 |0.37| 2.4 |0.25| 1.4 |0.14| 0.9 |0.09| 2.1 |0.22| 1.4 |0.15| 0.8 |0.09| 0.5 |0.05]| 0.7 |0.07| 0.5 |0.05| 0.3 |0.03| 0.2 |0.02
750 [ 25 | 16 | 8 | 4 [38.7]0.29]25|0.19| 1.4 |0.11] 0.9 |0.07| 2.2 |0.17| 1.5 |0.12]| 0.9 |0.07| 0.5 |0.04| 0.8 |0.06| 0.5 [0.04| 0.3 [0.02| 0.2 |0.01
500 |16.7|10.7| 5.3 | 2.7 | 3.9 |0.20| 2.6 |0.13| 1.5 |0.08| 0.9 |0.05| 2.3 |0.12| 1.5 |0.08| 0.9 |0.05| 0.6 |0.03| 0.8 |0.04| 0.5 |0.03| 0.3 |0.02| 0.2 | 0.01
300 )| 10 | 6.4 |32 1.6 |4.0/0.13) 2.7 |0.08) 1.6 |0.05| 1.0 |0.03| 2.4 |0.08| 1.6 |0.05| 0.9 |0.03| 0.6 |0.02| 0.8 |0.03| 0.6 |0.02| 0.3 |0.01| 0.2 | 0.01
100 | 3.3 |21 |1.1|05|45 (00529 |0.03]| 1.7 |0.02| 1.1 |0.01| 2.7 |0.03| 1.7 |0.02| 1.0 |0.01| 0.7 |0.01| 0.9 |0.01| 0.6 |0.01| 0.4 |0.01)| 0.3 |0.01
50|17]11/05]03|46 00230002 1.8 |0.01|1.2/0.01|2.8 |0.01| 1.8 |0.01| 1.1 |0.01| 0.7 |0.01| 0.9 |0.01| 0.6 |0.01| 0.4 |0.01| 0.3 |0.01

HUBKRAFT
SJ ]o 10 kN 8 kN 6 kN 2 kN
v [mm/s] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2
[mm-1] RV2|RN2| RL2 T‘ P1 T‘ P1 T‘ P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1 T1 P1

Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW
1500 (62.5/15.6|10.4| 8.1 [1.26| 2.6 |0.41| 2.0 |0.31| 6.4 |1.01| 2.1 |0.33| 1.6 |0.25| 4.8 |0.76| 1.6 |0.24| 1.2 |0.19| 1.6 |0.25| 0.5 |0.08 | 0.4 | 0.06
1000 (41.7/10.4| 6.9 | 84 |0.88| 2.7 |0.28| 2.1 [0.22| 6.8 |0.71| 2.2 |0.23| 1.7 |0.18| 5.1 |0.53| 1.6 |0.17| 1.3 |0.13| 1.7 |0.18| 0.6 |0.06 | 0.4 | 0.04
750 131.3| 78 | 52 |87 |0.68| 28 |022|23|0.17| 7.0 |055| 2.3 |0.18| 1.8 |0.14| 52 |0.41| 1.7 |0.13| 1.4 |0.10| 1.8 |0.14| 0.6 |0.04| 0.5 |0.03
500 |20.8| 5.2 | 35 | 9.2 |0.48| 2.9 |0.15| 24 |0.12| 74 |0.39| 2.3 |0.12| 1.9 |0.10| 55 |0.29| 1.8 |0.09| 1.4 |0.07| 1.9 |0.10| 0.6 |0.03| 0.5 |0.02
300 |12.5| 3.1 |21 (9.8 |0.31| 3.1 |0.10| 2.5 |0.08| 7.8 |0.24| 2.5 |0.08| 2.0 |0.06| 5.9 |0.18| 1.9 |0.06| 1.5 |0.05| 2.0 {0.06| 0.6 |0.02| 0.5 |0.02
100 [ 42 | 1.0 | 0.7 |10.7]0.11| 3.5 |0.04| 3.0 |0.03| 8.6 |0.09| 2.8 |0.03| 2.4 |0.02| 6.4 |0.07| 2.1 |0.02| 1.8 |0.02| 2.2 |0.02| 0.7 |0.01| 0.6 |0.01
50 (21]05]03]10.9/0.06| 3.8 |0.02| 3.1 |0.02| 8.7 |0.05| 3.0 |0.02| 2.5 |0.01| 6.6 |0.03| 2.3 |0.01| 1.9 {0.01| 2.2 |0.01| 0.8 {0.01| 0.6 | 0.01

HUBKRAFT
SJ 25 25 kN 20 kN 15 kN 10 kN
I UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2
e
(min T o lanelmia | T [ Po | To [P | T [ Py Ty | P | Ty P T P | T | P T\ P T (P T P T (P TPy

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 50 |16.7|12.5(17.0/2.66| 7.0 |1.10| 5.8 |0.91|13.6|2.13| 5.6 |0.88| 4.7 |0.73|10.2|1.60| 4.2 |0.66| 3.5 |0.55| 6.8 |1.07| 2.8 |0.44 | 2.3 | 0.36
1000 [33.3|11.1| 83 [17.7/1.85| 7.4 |0.78| 6.1 |0.64|14.2|1.48| 6.0 |0.62| 49 |0.51]|10.6|1.11| 45 |0.47| 3.7 |0.38| 7.1 |0.74| 3.0 |0.31| 2.5 |0.25
750 | 25 | 8.3 | 6.3 [18.2/1.43| 7.7 |0.60| 6.3 |0.49|14.6|1.14| 6.1 | 0.48| 5.1 |0.39|10.9/0.86| 4.6 |0.36| 3.8 |0.30| 7.3 |0.57| 3.1 |0.24| 2.5 |0.20
500 [16.7| 5.6 | 42 [19.5/1.02| 8.1 |0.42| 6.8 |0.35|15.6(0.82| 6.5 |0.34| 5.4 |0.28|11.7|0.61| 49 |0.25| 4.1 |0.21| 7.8 |0.41| 3.2 |0.17| 2.7 |0.14
300 | 10 | 3.3 | 2.5 (20.5/0.64| 8.6 |0.27| 7.3 |0.23|16.4|0.52| 6.9 |0.22| 5.8 |0.18]|12.3|0.39| 5.2 |0.16| 4.4 |0.14| 8.2 |0.26| 3.4 |0.11| 2.9 |0.09
100 | 3.3 | 1.1 | 0.8 |22.6|/0.24| 9.8 |0.10| 8.5 |0.09|18.6/0.19| 7.8 |0.08| 6.8 |0.07[13.5|0.14| 5.9 |0.06| 5.1 |0.05| 9.1 |0.09| 3.9 |0.04| 3.4 | 0.04
50 1.7 06| 04 |23.6/0.12(10.4|0.05| 9.1 |0.05(18.9/0.10| 8.3 |0.04| 7.3 [0.04|14.2|0.07 | 6.2 {0.03| 5.5 |0.03| 9.5 [0.05| 4.2 | 0.02| 3.7 |0.02

HUBKRAFT
S$J 50 50 kN 35kN 25 kN 10 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2
[min-] avalanelmial T [ P [ To | P | Ty [ P Ty [P T | P T | P | T | P T\ P T | P [T P TP TP

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW | Nm | kW
1500 | 50 | 25 |12.5[34.8|5.46|20.1|3.15|12.1|1.91|24.3|3.82|14.1|2.21|8.50|1.33|17.4|2.73|10.0|1.58| 6.1 |0.95| 7.0 |1.09| 4.0 |0.63 | 2.5 | 0.38
1000 [33.3|16.7| 8.3 [37.1/3.88|21.3|2.23|13.1|1.37|26.0|2.72|14.9|1.56 9.16|0.96| 18.5|1.94 | 10.6|1.11| 6.6 |0.69| 7.4 |0.78| 4.3 |0.45| 2.6 |0.27
750 | 25 |12.5]| 6.3 [38.2(3.00(22.6|1.77|13.5/1.06(26.7|2.10| 15.8 | 1.24 |9.45|0.74|19.1 |1.50 | 11.3|0.89| 6.7 |0.53| 7.7 |0.60| 4.5 |0.35| 2.7 |0.21
500 [16.7| 8.3 | 4.2 [40.6|2.13|23.5|1.23|14.4|0.75|28.4|1.49|16.4| 0.86 | 10.1|0.53|20.3 |1.06 |11.7|0.61| 7.2 | 0.38| 8.1 |0.43| 4.7 |0.25| 2.9 |0.15
300 | 10 | 5 | 2.5 (43.3/1.36|24.8|0.78|15.8|0.49|30.3|0.95/17.3|0.5411.0|0.35|21.6 |0.68 | 12.4|0.39| 7.9 |0.25| 8.7 |0.27| 5.0 |0.16| 3.2 | 0.10
100 | 3.3 | 1.7 | 0.8 |46.7|0.49/28.0|0.29|18.2|0.19|32.7 | 0.34 | 19.6 | 0.20 | 12.7 | 0.1323.3|0.24 | 14.0 | 0.15| 9.1 |0.10| 9.4 |0.10| 5.6 |0.06| 3.7 | 0.04

50 | 1.7 | 0.8 | 0.4 |50.3]|0.26 {30.40.16|20.5|0.11[35.2|0.18|21.3|0.11 | 14.3]0.0825.1]|0.13|15.2|0.08 | 10.2|0.05]| 10.1|0.05| 6.1 {0.03 | 4.1 | 0.02
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Hubgetriebe Baureihe Sd - 2-gingige Trapezgewindespindel

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min"'], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RH, RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf Einschaltdauer 30 % je 10 min oder 20 % pro 1 Stunde bei 25°C
Umgebungstemperatur.

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-

abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
$J100 100 kN 80 kN 60 kN 40kN
— UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2
[min™'] rvalrnelmeol T [ Po | T | Py | To | P | Ty | Py Ty [P T | Pl T (P Ty | P T (P T P TP TPy
Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
1500 |64.3]32.1]16.1 25.03.92|53.7|8.4430.6 | 4.81|18.7 |2.94|35.8 | 5.62|20.4|3.20 | 12.5|1.96
1000 |42.9|21.4|107 54.8|5.74|34.2|3.58|76.2|7.98|43.9 |4.59 | 27.4 | 2.87 | 57.1 | 5.98 | 32.9|3.45|20.5| 2.15| 38.1 |3.99| 21.9|2.30 | 13.7 | 1.43
750 |32.1]16.1| 8.0 [97.5|7.66 |58.4 |5.48|35.7 | 2.80|78.0| 6.13 | 46.7 | 3.67 | 28.6|2.24 | 58.5 | 4.60| 35.0 | 2.75| 21.4 | 1.68(39.0 | 3.06 | 23.4|1.83 | 14.3| 1.12
500 |21.4]10.7| 5.4 | 103 |5.39 |61.3|3.21|37.4|1.96|82.3|4.31|49.1 | 2.57 | 30.0|1.57|61.7 | 3.23| 36.8 | 1.93| 22.5 | 1.18(41.2 | 2.15|24.5| 1.28 | 15.0 | 0.78
300 |12.9] 6.4 | 3.2 | 113 3.5564.8|2.04|41.2/1.29|90.52.84 | 51.8 | 1.63|32.9|1.03|67.9|2.13| 38.9 1.22| 24.7 | 0.78(45.3 | 1.42| 25.9|0.81 | 16.5|0.52
100 | 4.3 | 2.4 | 1.1 [ 124 [1.29/74.1]0.78|47.4]0.50|98.8| 1.0359.3|0.62 | 37.9 | 0.40 | 74.10.78 | 44.5 | 0.47 | 28.4[0.30 | 49.4| 0.52| 29.6| 0.31 | 19.0| 0.20
50 | 24 [ 1.1 ] 0.5 [ 132 0.69|78.8|0.41[52.4]0.27] 106 | 0.55]63.0|0.33 | 41.9|0.22|79.2 |0.41|47.3|0.25 | 31.4 | 0.1652.8 | 0.28 | 31.5] 0.6 21.0| 0.11
HUBKRAFT
$J150 150 kN 120 kN 80 kN 50 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2
[min'] rvalrnelmia | T [P To [P | T [P | Ty [P Ty P T (P T (P T [P T (P T (P T (P T, Py
Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
1500 | 75 | 25 188 49.7|7.81 48.9(7.68/39.8/6.25 32.6(5.12]26.5|4.16|41.6|7.63| 20.4| 3.20 | 16.6 | 2.60
1000 | 50 |16.7]125 66.9|7.00 | 54.1|5.67 53.5|5.60 |43.3|4.54|82.3|8.62|35.7 |3.73| 28.9 | 3.02|51.5 | 5.39 | 22.3| 2.33 | 18.1|1.89
750 |37.5|12.5| 9.4 69.9|5.49|55.2|4.33| 127 |9.98|55.9 |4.39 | 44.2 | 3.47 | 848 |6.66|37.3|2.93|29.4 | 2.31|53.0 | 4.16|23.3 | 1.83 | 18.4 | 1.44
500 | 25 | 8.3 | 6.3 | 168 |8.80|72.4|3.79|58.4 | 3.06| 134 | 7.04 | 57.9|3.03 | 46.7 | 2.45 | 89.6 | 4.69| 38.6 | 2.02| 31.1 | 1.63(56.0 | 2.93 | 24.1|1.26 | 19.5|1.02
300 | 15 | 5 | 3.8 |182]5.70|78.2|2.46|65.1|2.05| 145 |4.56 | 62.6 | 1.97 |52.1|1.64 | 96.8|3.04 | 41.7 | 1.31|34.7 | 1.09| 60.5 | 1.90 | 26.1] 0.82 | 21.7| 0.68
100 | 5 |17 | 1.3 (196 |2.06/89.3/0.93|75.0(0.79 157 | 1.64|71.4|0.75|60.0 |0.63| 105 | 1.10|47.6|0.50 | 40.0|0.42|65.4 | 0.69|29.7 |0.31 | 25.0 | 0.26
50 [ 2.5 | 0.8 | 0.6 | 208 |1.09]99.1]0.52|83.2|0.44| 167 |0.87|79.3 0.42(66.7|0.35| 111 |0.58|52.9]0.28 | 44.4 | 0.23]|69.4 | 0.36| 33.0 | 0.17 | 27.8| 0.15
HUBKRAFT
SJ 200 200 kN 150 kN 100 kN 50 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[min] rve | pe | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, i P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 857 | 214 56.2 | 8.83 375 | 588 | 565 | 887 | 187 | 294
1000 | 571 | 143 833 | 8.73 625 | 655 | 119 | 125 | 417 | 436 | 596 | 624 | 208 | 2.18
750 | 429 | 107 88.7 | 6.97 665 | 523 | 125 | 9.80 | 444 | 348 | 624 | 490 | 222 | 1.74
500 | 286 | 71 | 263 | 137 | 929 | 487 | 198 | 103 | 69.7 | 365 | 132 | 6.89 | 465 | 243 | 658 | 345 | 232 | 1.22
300 | 171 | 43 | 281 | 884 | 103 | 324 | 211 | 663 | 774 | 243 | 141 | 442 | 516 | 162 | 703 | 221 | 258 | 08f
100 | 57 | 14 | 313 | 328 | 117 | 1.22 | 235 | 246 | 875 | 092 | 157 | 164 | 583 | 0.61 | 783 | 082 | 292 | 0.31
50| 29 | 07 | 340 | 1.78 | 131 | 069 | 255 | 1.33 | 981 | 051 | 170 | 089 | 654 | 0.34 | 849 | 044 | 327 | 017
HUBKRAFT
SJ 250 250 kN 200 kN 150 kN 100 kN
— UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[min] Rv2 | mia | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 857 | 214 594 | 9.33 39.58 | 6.22
1000 | 571 | 143 86.9 | 9.10 652 | 682 | 125 | 131 | 434 | 455
750 | 42.9 | 107 17 | 9.21 938 | 7.37 704 | 553 | 129 | 102 | 469 | 3.68
500 | 286 | 7.1 124 | 651 100 | 521 | 205 | 107 | 747 | 391 | 137 | 715 | 498 | 261
300 | 171 | 43 | 364 | 114 | 137 | 429 | 291 | 915 | 109 | 344 | 218 | 6.86 | 820 | 258 | 146 | 457 | 547 | 1.72
100 | 57 | 14 | 419 | 439 | 156 | 1.64 | 335 | 351 | 125 | 131 | 252 | 263 | 937 | 0.98 | 168 | 1.76 | 625 | 065
50| 29 | 07 | 449 | 235 | 177 | 092 | 359 | 1.88 | 141 | 074 | 269 | 141 | 106 | 055 | 179 | 0.94 | 70.7 | 037
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Hubgetriebe Baureihe Sd - 2-giangige Trapezgewindespindel

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min"'], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RH, RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf Einschaltdauer 30 % je 10 min oder 20 % pro 1 Stunde bei 25°C
Umgebungstemperatur.

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-

abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
5J 300 300 kN 250 kN 200 kN 100 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[min-] Rz | mia | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 621 | 20 17 | 184 97.9 | 154 783 | 123 | 925 | 145 | 39.1 | 6.15
1000 | 414 | 133 129 | 135 | 246 | 257 | 108 | 11.3 | 197 | 206 | 862 | 9.03 | 983 | 10.3 | 431 | 451
750 | 31.0 | 10 | 308 | 242 | 139 | 109 | 257 | 202 | 115 | 9.07 | 206 | 162 | 924 | 725 | 103 | 8.08 | 462 | 3.63
500 | 207 | 67 | 329 | 172 | 148 | 777 | 274 | 144 | 124 | 648 | 219 | 115 | 990 | 518 | 110 | 575 | 495 | 2,59
300 | 124 | 4 | 359 | 11.3 | 158 | 495 | 299 | 9.39 | 131 | 413 | 239 | 651 | 105 | 330 | 120 | 376 | 525 | 1.65
100 | 41 | 1.3 | 402 | 421 | 190 | 199 | 335 | 351 | 158 | 165 | 268 | 2.80 | 126 | 1.32 | 138 | 140 | 632 | 066
50| 21 | 07 | 439 | 230 | 212 | 141 | 366 | 1.92 | 177 | 092 | 293 | 153 | 141 | 074 | 146 | 0.77 | 706 | 0.37
HUBKRAFT
5J 350 350 kN 300 kN 200 kN 100 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[min-'] RVl RN (T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 621 | 20 123 | 193 821 | 129 | 939 | 147 | 41.0 | 645
1000 | 414 | 133 157 | 164 134 | 141 | 205 | 215 | 895 | 9.37 | 103 | 107 | 448 | 469
750 | 31.0 | 10 168 | 132 | 320 | 251 | 144 | 1134 | 213 | 167 | 962 | 7.56 | 107 | 837 | 481 | 378
500 | 207 | 67 | 399 | 209 | 183 | 957 | 342 | 179 | 157 | 820 | 228 | 120 | 104 | 547 | 114 | 598 | 522 | 273
300 | 124 | 4 | 441 | 139 | 194 | 611 | 378 | 119 | 167 | 524 | 252 | 7.92 | 111 | 349 | 126 | 3.96 | 556 | 1.75
100 | 41 | 1.3 | 499 | 523 | 235 | 246 | 428 | 448 | 201 | 211 | 285 | 292 | 134 | 141 | 143 | 149 | 67.1 | 0.70
50| 21 | 07 | 540 | 282 | 260 | 1.36 | 462 | 242 | 223 | 117 | 308 | 161 | 148 | 078 | 154 | 081 | 744 | 039
HUBKRAFT
5J 400 400 kN 300 kN 200 kN 100 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[min] re | R | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, i P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 643 | 207 168 | 264 | 291 | 457 | 126 | 19.8 | 194 | 304 | 839 | 132 | 962 | 152 | 420 | 659
1000 | 429 | 138 | 418 | 438 | 185 | 19.3 | 313 | 328 | 139 | 145 | 209 | 219 | 923 | 967 | 104 | 109 | 462 | 483
750 | 321 | 103 | 439 | 345 | 195 | 153 | 329 | 259 | 146 | 115 | 219 | 172 | 974 | 7.65 | 110 | 862 | 487 | 3.83
500 | 214 | 69 | 464 | 243 | 214 | 11.2 | 348 | 182 | 161 | 841 | 232 | 121 | 108 | 561 | 116 | 6.07 | 536 | 2.80
300 | 129 | 41 | 516 | 162 | 229 | 7.20 | 387 | 122 | 172 | 540 | 258 | 811 | 115 | 360 | 129 | 4.05 | 573 | 1.80
100 | 43 | 14 | 589 | 617 | 276 | 289 | 442 | 463 | 207 | 2147 | 295 | 308 | 138 | 145 | 142 | 154 | 69.0 | 072
50 | 21 | 07 | 646 | 338 | 313 | 1.64 | 485 | 254 | 234 | 123 | 323 | 169 | 156 | 0.82 | 162 | 0.85 | 782 | 041
HUBKRAFT
SJ 600 600 kN 500 kN 400 kN 200 kN
v [mms] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[min] Rv2 | miz | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 75 | 244 294 | 48.1 245 | 384 196 | 308 | 221 | 347 | 979 | 154
1000 | 50 | 1641 317 | 332 264 | 277 | 482 | 505 | 211 | 221 | 241 | 253 | 106 | 111
750 | 375 | 124 342 | 268 | 640 | 503 | 285 | 224 | 512 | 402 | 228 | 17.9 | 256 | 201 | 114 | 8.94
500 | 25 | 80 | 816 | 427 | 377 | 197 | 680 | 356 | 314 | 164 | 544 | 215 | 251 | 131 | 272 | 143 | 126 | 6.57
300 | 15 | 48 | 886 | 279 | 405 | 127 | 739 | 232 | 337 | 106 | 591 | 186 | 270 | 848 | 295 | 928 | 135 | 4.24
100 ] 5 16 [ 1041 | 109 | 498 | 521 | 867 | 9.08 | 415 | 435 | 694 | 7.27 | 332 | 348 | 347 | 363 | 166 | 1.74
50| 25 | 08 | 1128 | 591 | 547 | 2.86 | 940 | 492 | 456 | 239 | 752 | 394 | 365 | 191 | 376 | 1.97 | 182 | 0.95
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E2Servomech

Hubgetriebe Baureihe Sd - 2-gingige Trapezgewindespindel

Bezogen auf ANTRIEBSGESCHWINDIGKEIT n, [min"'], GETRIEBEUNTERSETZUNG (RH, RV, RN, RL) und HUBKRAFT [kN]
auf dem Spindelhubgetriebe erhalten Sie in folgenden Tabellen: lineare HUBGESCHWINDIGKEIT v [mm/s], entsprechendes
ANTRIEBSDREHMOMENT T, [Nm] und entsprechende ANTRIEBSLEISTUNG P, [kW] auf der Antriebswelle.

Hubgeschwindigkeit v, Antriebsdrenmoment T, und Antriebsleistung P,, die unterschiedlichen Antriebsgeschwindigkeiten ent-
sprechen, kdnnen mittels Interpolation der Tabellenwerte ermittelt werden.

Die in der Tabelle enthaltenen Werte beziehen sich auf Einschaltdauer 30 % je 10 min oder 20 % pro 1 Stunde bei 25°C
Umgebungstemperatur.

ACHTUNG! Beim Einsatz der Hubgetriebe innerhalb der roten Werte befinden Sie sich im thermischen Grenzbereich. In diesem
Fall ist es notwendig, die Einschaltdauer zu reduzieren oder das ndchst groBere Spindelhubgetriebe zu wahlen, um die Warme-
abgabe zu gewahrleisten. Fur eine detaillierte Auswertung lhrer Auslegung wenden Sie sich bitte an unser Technisches Bliro.

HUBKRAFT
SJ 800 800 kN 600 kN 400 kN 200 kN
v{[mme] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[min-'] Rz | Rz | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm kW Nm kw Nm kW Nm kw Nm kW Nm kW Nm kW Nm kW
1500 | 60 19.4 343 53.8 257 | 404 385 60.5 171 26.9 192 302 | 856 | 135
1000 | 40 13.0 366 38.3 631 66.1 274 | 28.7 421 44.0 183 19.1 210 222 | 914 | 957
750 | 30 9.7 883 | 694 | 392 | 308 | 663 | 520 | 294 | 23.1 442 | 347 | 196 | 154 | 221 17.3 | 98.1 | 7.70
500 | 20 6.5 941 49.3 437 229 705 36.9 328 17.2 470 24.6 219 11.4 235 12.3 109 5.72
300 12 39 [ 1054 | 331 474 14.9 790 24.8 355 11.2 527 16.6 237 7.44 263 8.28 118 3.72
100 4 13 | 1221 | 128 587 6.15 915 9.59 440 | 4.61 611 6.39 294 3.07 305 3.20 147 1.54
50 2 06 | 1325 | 6.94 645 3.38 994 520 | 483 2.53 662 3.47 322 1.69 331 1.73 161 0.84
HUBKRAFT
SJ 1000 1000 kN 800 kN 600 kN 400 kN
Sl UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
n, RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[min-'] BVl REoN (T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm kW Nm kw Nm kW Nm kw Nm kW Nm kw Nm kW Nm kW
1500 | 686 | 222 481 75.6 385 60.4 289 45.3 431 67.7 192 30.2
1000 | 457 14.8 519 54.3 415 43.5 703 73.6 311 32.6 468 491 207 21.7
750 [ 34.3 11.1 556 43.7 983 77.2 445 35.0 737 57.9 334 26.2 491 38.6 223 17.5
500 | 229 | 74 | 1324 | 693 | 612 | 320 [ 1059 | 554 | 490 | 256 | 794 | 416 | 367 | 192 | 529 | 27.7 | 245 | 128
300 | 137 | 44 | 1471 | 462 | 676 | 213 [ 1176 | 37.0 | 541 | 170 | 882 | 27.7 | 406 | 128 | 588 | 185 | 271 | 850
100 | 46 | 15 [1745| 183 | 834 | 873 | 1396 | 146 | 667 | 699 | 1047 | 11.0 | 500 | 524 | 698 | 7.31 | 334 | 349
50| 23 | 07 |1908 | 999 | 926 | 4.85 | 1526 | 7.99 | 741 | 3.88 | 1145 | 599 | 556 | 291 | 763 | 4.00 | 370 | 1.94
Hubgetriebe-Gesamtwirkungsgrad mit 2-gangiger Trapezgewindespindel
n SJ5 SJ10 SJ 25 SJ 50 SJ 100 SJ 150
o [min] UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG UNTERSETZUNG
L RH2 | RV2 | RN2 | RL2 | Rv2 | RN2 | RL2 [ Rv2 | RN2 | RL2 [ RV2 | RN2 | RL2 [ RV2 | RN2 | RL2 | RV2 | RN2 | RL2
1500 0.48 | 045 | 041 | 0.33 | 050 | 0.38 | 0.34 | 0.47 | 0.38 | 0.34 | 046 | 0.40 | 0.33 | 046 | 0.40 | 0.33 | 0.49 | 0.39 | 0.36
1000 045 | 043 | 0.38 | 0.31 | 047 | 0.37 | 0.32 | 045 | 0.36 | 0.33 | 043 | 0.37 | 0.30 | 043 | 0.37 | 0.30 | 0.46 | 0.36 | 0.33
750 044 | 041 | 037 | 029 | 046 | 0.35 | 0.30 | 0.44 | 0.35 | 0.32 | 042 | 0.35 | 029 | 042 | 0.35 | 0.29 | 045 | 0.34 | 0.32
500 041 | 040 | 0.36 | 0.28 | 043 | 0.34 | 0.28 | 0.41 | 0.33 | 0.30 | 0.39 | 0.34 | 0.28 | 0.40 | 0.33 | 0.27 | 043 | 0.33 | 0.31
300 0.40 | 0.39 | 0.33 | 027 | 041 | 0.32 | 0.27 | 0.39 | 0.31 | 027 | 0.37 | 0.32 | 0.25 | 0.36 | 0.32 | 0.25 | 0.39 | 0.31 | 0.27
100 0.36 | 0.36 | 0.30 | 0.23 | 0.37 | 028 | 0.22 | 0.35 | 0.27 | 024 | 0.34 | 0.28 | 0.22 | 0.33 | 0.28 | 0.22 | 0.36 | 0.27 | 0.24
50 0.35 | 0.34 | 029 | 022 | 0.37 | 027 | 0.21 | 0.34 | 026 | 0.22 | 0.32 | 0.26 | 0.19 | 0.31 | 0.26 | 0.20 | 0.34 | 0.24 | 0.21
ANLAUF 032 | 032 | 028 | 0.21 | 0.33 | 0.26 | 0.20 | 0.31 | 0.23 | 0.20 | 0.29 | 0.24 | 0.18 | 0.28 | 0.23 | 0.17 | 0.30 | 0.21 | 0.19
n SJ200 | SJ250 | SJ300 | SJ350 | SJ400 | SJ 600 | SJ 800 | SJ1000
& [ UNTERSETZUNG|UNTERSETZUNG|UNTERSETZUNG|UNTERSETZUNG|UNTERSETZUNG|UNTERSETZUNG|UNTERSETZUNG|UNTERSETZUNG
1 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
1500 0.48 0.36 0.47 0.34 0.43 0.33 0.42 0.31 0.42 0.31 0.43 0.31 0.40 0.29 0.41 0.29
1000 0.46 0.33 0.44 0.31 0.40 0.30 0.39 0.28 0.39 0.29 0.40 0.29 0.36 0.27 0.37 0.27
750 0.44 0.31 0.42 0.29 0.38 0.28 0.37 0.26 0.37 0.27 0.37 0.27 0.35 0.25 0.36 0.25
500 0.41 0.29 0.40 0.27 0.36 0.26 0.35 0.24 0.35 0.25 0.35 0.24 0.32 0.23 0.33 0.23
300 0.39 0.26 0.37 0.25 0.33 0.24 0.31 0.23 0.32 0.23 0.32 0.23 0.28 0.21 0.30 0.21
100 0.35 0.23 0.33 0.22 0.30 0.20 0.28 0.19 0.28 0.19 0.28 0.19 0.25 0.17 0.25 0.17
50 0.32 0.21 0.30 0.19 0.27 0.18 0.26 0.17 0.25 0.17 0.25 0.17 0.23 0.15 0.23 0.15
ANLAUF 0.28 0.19 0.26 0.17 0.23 0.15 0.21 0.14 0.21 0.13 0.20 0.13 0.18 0.11 0.18 0.11
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